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Karbon Fiber Kumaşı Türkiye’ye İlk Getiren Firma...

Tekno Yapı Kimyasalları A.Ș., inșaat sektöründe yapı kimyasalları üretimi konusunda faaliyet gösteren; İstanbul, Kayseri, 
Afyon ve Elazığ’da son teknolojiyle donatılmıș dört modern fabrikasında, yıllık 500.000 ton üretim kapasitesi ile tüm 
Türkiye’ye hizmet veren ürün çeșitliliği ve kalitesiyle alanında lider kurulușlardandır.

Ürünler uluslararası standartlara göre üretilmekte olup ilk girdi așamasından nihai ürün așamasına kadar, gerekli ürün kalite 
kontrollerinden geçirilmekte ve kalite sürekliliği garanti altına alınmaktadır. Tüm süreçlere ISO 9001 kalite yönetim sistemi 
çerçevesinde tanımlanmıș prosedürler uygulanmakta olup, pek çok ürün için TSE, TSEK, CE sertifikasyonları 
tamamlanmıștır. 

Bu alanda dünyanın önde gelen firmalarıyla yıllardır çalıșarak elde ettiği bilgi birikimi ve tecrübe Tekno Yapı Kimyasalları 
A.Ș.’nin motive edici gücünü olușturmaktadır.Yapı sektöründe son yıllarda ileri teknoloji ile üretilen çeșitli ürünler, geleneksel 
ve klasik yapıștırma, zemin kaplama, güçlendirme, tamir ve su yalıtım malzemelerinin yerini almıștır. Yine teknolojideki 
gelișmelere paralel olarak, yapıdaki her türlü problemin çözümünde çok çeșitli ürün kullanımına geçilmiștir.

Ülkemizde bu alandaki çalıșmalar az sayıda firmalar tarafından yapılmaktadır. Tekno Yapı Kimyasalları A.Ș. tam da bu 
noktada, uzman ekibiyle her türlü teknik problemin çözümünde müșterileri için üretici olarak önemli bir boșluğu 
doldurmaktadır.

Ar-Ge çalıșmalarına büyük miktarda kaynak ayıran Tekno Yapı Kimyasalları A.Ș., bu sayede ürün çeșitliliğini sürekli 
arttırmaktadır. İstanbul merkez fabrikada bulunan teknolojik Ar-Ge laboratuarı ve alanında uzman ekibiyle Türkiye’de pek 
çok ilki gerçekleștirmeye devam etmektedir. Bu sayede ithal olarak gelen pek çok ürün artık Tekno markasıyla yerli olarak 
üretilerek ekonomiye ciddi katkılar sağlanmaktadır.

TEKNO YAPI KİMYASALLARI A.Ș.' nin üretimini gerçekleștirdiği ürünler; Yapısal Güçlendirme Ürünleri, Yapıștırma ve Derz 
Dolgu Ürünleri, Su Yalıtımı ve Tamamlayıcı Ürünler, Isı Yalıtım Ürünleri, Endüstriyel Zemin Ürünleri, Dekoratif Zemin ve Duvar 
Kaplamaları, Grout ve Tamir Harçları, Beton Katkıları, Restorasyon ve Tarihi Eser Güçlendirme Ürünleri.

Satıșı yapılan ürünlerin satıș sonrası uygulama ve teknik desteği, konusunda uzman kișiler ile verilmektedir. 
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Yüksek performans isteyen ve yüksek hızlarda aerodinamik 
yüklere maruz kalan yarıș otomobillerinin kaporta aksamı, 
sürat teknelerinin gövdeleri de karbon liflerden imal 
edilmekte ve araçların performansını artırmaktadır. 

Uzay ve havacılık sanayisi bu malzemeyi en çok tüketen, en 
eski uygulama alanlarından biridir. Olağanüstü sağlamlık ve 
hafifliği nedeniyle uçak kanatları ve gövde aksamı karbon 
liflerden imal edilmektedir. Normalde iplik yumușaklığında 
olan lifler kolayca istenilen șekle getirilmekte ve özel epoksi 
reçinesi ile muamele edilince çelikleșmektedir. Bugün 
uçakların bazı parçalarının standart olarak imal edilmesinde 
bu yöntem kullanılmaktadır. 

Karbon liflerinin değișik bir uygulama alanı da inșaat 
sektörüdür. İnșaat sektörü karbon liflerin en son uygulama 
alalarından biri olup olağanüstü bașarılı sonuçlar vermiștir. 

Giriş 
Karbon lifleri dünyada bilinen en sağlam malzemelerden 
biridir. İpek görünüș ve inceliğinde olan karbon lifleri 
gerilmeye karșı çelikten 14 kat daha mukavim olmasına 
rağmen ağırlığı çeliğin bește biri civarındadır. Bu olağanüstü 
sağlamlığı nedeni ile karbon lifleri ve karbon liflerinden 
dokunmuș kumașlar endüstrinin çeșitli kademelerinde 
kullanılmaktadır. 

Karbon liflerinin su ve nemden etkilenmemesi ve korozyon 
probleminin olmaması da ayr ıca art ı  b i r  değer 
olușturmaktadır. Hafifliği ve gücü nedeniyle bisiklet, tenis 
raketi gibi pek çok değișik alanda kullanılan karbon liflerinin 
kullanım sahası her geçen gün artmaktadır. 

• Donatı yetersizliğinden dolayı sehim yapan döșeme ve 
kirișlerde,
• Kolonlarda boyuna donatı yetersizliğinde,
• Çatlayan beton elemanların güçlendirilmesinde,

Her ne kadar inșaat sektörünün yüksek miktarlarda ve 
ekonomik maliyetli malzeme gereksinimi var ise de, karbon 
liflerin kullanımının artmasıyla beraber maliyetler makul 
seviyelere inmiș ve inșaat sektöründe kullanılabilecek hale 
gelmiștir. Özellikle deprem ve korozyon hasarlı binaların 
ekonomik ve hızlı onarımlarında çığır açacak neticeler 
vermiștir. 
Tamirdeki pratiklik, binaya ekstra yük getirmemesi ve 
eșyaların boșaltılmadan binanın tamir ve takviye edilebilir 
olması ve çelikten 14 misli güçlü olmanın verdiği olağanüstü 
sağlamlık bu tekniğin en belirgin avantajlarındandır. 

Bugün inșaat sektöründe karbon liflerin belli bașlı kullanım 
sahaları șöyle sıralanabilir: 

• Kesme kuvvetinin etkili olduğu kısa kolonlarda

• Patlama ve çarpmaya karșı kolon ve duvarların 
güçlendirilmesinde,

• Köprü, viyadük, depo, silo, tank, su deposu ayaklarında,

• Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan etkileneceği 
yerlerde,
• Ahșap elemanların çekme bölgesinin güçlendirilmesinde,

• Kolon kiriș bağlantı noktalarının güçlendirilmesinde,

• Prefabrik kolonların gusseleri ve bağlantı noktalarında,
• Beton boruları yüksek basınca dayanıklı hale getirmede,

• Yıkılması durumunda sakınca olușturacak duvarlarda,

• Beton veya çelik imalatın mümkün olmadığı yerlerde,

• Soğuk derz bölgelerinde,

• Sehim yapan konsollarda ve balkonlarda,
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• Hasarsız binaların sağlamlık derecelerinin artırılması,

• Kolon alt ve üst bölgelerinde etriye sıklaștırması olarak 
merdiven boșluğu açmak için döșeme demirlerinin kesildiği 
yerlerde,

• Yeni inșaatların depreme dayanıklılığı ve buna bağlı olarak 
satıș değerlerinin artırılması,

• Ahșap yapıların restorasyonu ve güçlendirilmesi,

• Orta ve hafif deprem hasarlı binaların tamiratı,

• Yığma binalarda dolu tuğla duvarların güçlendirilmesinde,

• Tarihi eser, camii kubbe ve minarelerinin tamiratı.

• Korozyon hasarlı köprü, viyadük, apartman kolon-kiriș ve 
duvarların tamiratı,

Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantajı yapının 
içerisinde ancak birkaç milimetrelik bir kalınlık eklemesine 
rağmen klasik metodlarla elde dilecek sağlamlığın kat kat 
fazlasını elde edebilmesidir. Karbon lifleri her ne kadar çok 
yaygın olarak birçok uygulamada kullanılıyor ise de inșaat 
sektörüne uygulanması özel bir teknoloji gerektirmektedir. 
İnșaat tamiratı için kullanılan karbon liflerinin özel bir șekilde 
örülmesi ve normal karbon liflerden daha dayanıklı olması 
gerekmektedir. İnșaat sektörü uygulamaları için geliștirilen 
reçineler özel olarak formüle edilmiștir. 
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• Kesme kuvvetinin etkili olduğu kısa kolonlarda,

• Donatı yetersizliğinden dolayı sehim yapan döșeme 
kirișlerinde

• Çatlayan beton elemanlarının güçlendirilmesinde,

• Köprü, viyadük, depo, silo, tank, su deposu 
ayaklarında,
• Patlama ve çarpmaya karșı kolon ve duvarların 
güçlendirilmesinde,

• Kolonlarda boyuna donatı yetersizliğinde,

• Sehimyapan konsollarda ve balkonlarda,

• Yıkılması durumunda sakınca olușturacak duvarlarda,

• Kolon kiriș bağlantı noktalarının güçlendirilmesinde,

• Kolon alt ve üst bölgelerinde etriye sıkılaștırması olarak,

• Soğuk derz bölgelerinde,

• Prefabrik kolonların gusseleri ve bağlantı noktalarında,

• Beton boruları, yüksek basınca dayanıklı hale 
getirmede,

beton veya çelik imalatın mümkün olmadığı yerlerde,
• Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan etkileneceği 
yerlerde,
•  A h ș a p  e l e m a n l a r ı n  ç e k m e  b ö l g e s i n i n 
güçlendirilmesinde,

• Merdiven boșluğu açmak için döșeme demirlerinin 
kesildiği yerlerde.
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• Donatı eksikliği olan kolonlarda,
• Zarar görmüș yapı elemanlarının tamirinde,
• Kesilmiș döșemelerin tamirinde kullanılır.

Ürün Tanımı
Epoksi emdirilmiș, standart ebatlarda dondurulmuș tek 
yönlü ve tek parça (lineer) karbon elyafın șerit
haline getirilmiș șeklidir.

Kullanım Alanları:

• Sehim yapan döșemelerde,
• Yük artıșı olan köprülerde,
• Sehim yapan kiriș ve balkonlarda,

• Tașıma kapasitesi arttırılmak istenen döșeme, kiriș ve 
köprülerde,
• Kolon, kiriș, ve perdelerin güçlendirmesinde,

• Uygulaması çok kolay ve hızlıdır, ișçilik hataları ihtimali çok 
azdır.

Özellikleri ve Avantajları

• Çok hafiftir, çok ince olduğundan kesit artırmaz.
• Çok yüksek çekme dayanımı vardır.

• Kimyasallara dayanımı mükemmeldir.
• Mükemmel yorulma dayanımına sahiptir.,

• 100 metrelik hazır rulolar halinde satılır.
• Teneke makası veya spiralle gerekli olduğu kadar 
kesilebilir.

• Elastisite modülü çok yüksektir.

Uygulama Talimatları
Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 
edilip eski haline getirilmelidir. TEKNOPLATE 'in betona 
yapıștırılacak kısmı, Tekno Tiner ile hafifçe silinir. Plate 
üzerinde tiner nemi, ıslaklığı kalmamalıdır.
Uygulama Metodu /Ekipmanlar: Hazırlanan karıșım, 
spatula ile hem betona hemde TEKNOPLATE 'e sürülür. 
TEKNOPLATE (karbon plaka)  uygulamalar ında, 
malzemenin bir müddet kendini çekmesi beklendikten 
sonra hava boșluğu kalmayacak șekilde yapıștırılır. İyi 
yapıșmasını sağlamak için düz merdane veya rulo karbon 
lifinin üzerinde gezdirilir. Yüzeye çıkan epoksiler temizlenir.

• Ürün ciltte tahriș yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve 
gözlük kullanılmalıdır. İșe bașlamadan önce ellere koruyucu 
krem sürülebilir. Harcın gözle teması halinde gözler derhal 
ılık su ile yıkanmalı ve doktora bașvurmalıdır.
• Uygulama öncesi, güçlendirme projesinin tasarımı 
mutlaka bir inșaat mühendisi tarafından yapılmalıdır. 
Porojelendirilmeli ve sorumlu tutulmalıdır.

• Üniversiteler/bağımsız test kurulușu/denetçiler tarafından 
uygulamanın son kontrolü yapılmalıdır.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:
• Malzeme yalnız lif uzunluğu yönünde çalıșır. Yan olarak 
mukavemeti yoktur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan 
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok 
ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, 
üzerine sıva yapılır. Serpilen kum karbon plaka ile yapılacak 
sıva arasında aderansı sağlar.
Sarfiyat: 0,66 kg/m²  - 1,00 kg/m² 10 cm’lik Teknoplate için 
yüzeye bağlı ortalama sarfiyattır.

• Uygulamanın tecrübeli, ehli kișilerce yapılması gereklidir.
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Ürün Tanımı

Kullanım Alanları:
• Orta ve hafif hasarlı kolon ve kirișlerin tamiratında,
•Korozyon hasarlı, köprü, viyadük, kolon ve kirișlerin 
tamiratında,
•Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratında 
kullanılır.

•Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje 
yapıldıktan sonra kullanılır.

Karbon lifleri dünyada bilinen en sağlam malzemelerden 
biridir. Kumaș inceliğinde olan karbon lifleri gerilmeye karșı 
STL çeliğinden 14 kat daha mukavim olmasına rağmen 
ağırlığı çeliğin bește biri civarındadır. Normalde iplik 
yumușaklığında olan lifler, kolayca istenilen șekle 
getirilmekte ve özel epoksi reçinesi (TEKNOBOND 300 TIX) 
ile lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Özellikleri ve Avantajları
• Kolonun etriye sıklaștırma bölgelerine sarıldığında ilave 
etriye görevi görür.

• Fonksiyon değișikliklerinde kullanılır.

• Kolonun kesme kapasitesini arttırır.
• Dairesel kolonlara sarıldığında düșey tașıma kapasitesini 
arttırır.

• Kolon komple sarıldığında, kolonun esneyebilme 
kapasitesi çok büyük oranda artar, dolayısıyla çok daha 
büyük salınımlarda bile kolonlarda kırılmalar olmaz.
• Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantajı yapının 
içerisinde ancak birkaç milimetrelik bir kalınlık eklemesine 
rağmen klasik metotlarla elde edilecek sağlamlığın kat kat 
fazlasını elde edebilmesidir.
• Çelikten daha güçlü ama çok daha hafiftir, paslanma 
problemi yoktur. Kolayca șekil alabilir.

• Her türlü duvarda, çarpma ve patlama karșısında duvarın 
dağılmasını engeller.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:

• Uygulama öncesi, güçlendirme projesinin tasarımı 
mutlaka bir inșaat mühendisi tarafından yapılmalıdır. 
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalıdır.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan 
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok 
ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, 
üzerine sıva yapılır. Serpilen kum karbon elyaf ile yapılacak 
sıva arasında aderansı sağlar.

• TEKNOWRAP 300 HS sistemleri uzman uygulamacılar 
tarafından uygulanmalıdır.

Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1.5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.

Uygulama Talimatları

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 
edilip eski haline getirilmelidir. Yapı elemanı üzerindeki sıva, 
boya kaldırılmalı, yüzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar 
yapılmalıdır. Uygulaması yapılacak yere göre TEKNOWRAP 
300 HS kesilerek hazır hale getir i l ir. Hazırlanan 
TEKNOBOND 300 TIX karıșımı betona sürülür. Daha sonra 
TEKNOWRAP 300 üzerine getirilip el ile epoksinin karbona 
iyice yapıștırılması sağlanır. Yapıștırma esnasında hafif tırtıklı 
plastik rulo ile alttaki epoksinin dıșarıya çıkması sağlanır. Bu 
ișlem tüm yüzeye homojen bir șekilde epoksi üst yüzeye 
çıkacak șekilde yapılır, epoksi yetersiz kalır ise tekrar 
TEKNOBOND 300 TIX çekilerek karbon lifleri epoksiye 
doyurulur.

• Üniversiteler/bağımsız test kurulușu/denetçiler tarafından 
uygulamanın son kontrolü yapılmalıdır.

Teknowrap 300 HS
12K / 300 gr/m² Tek Yönlü Karbon Elyaf
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•Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje 
yapıldıktan sonra kullanılır.

• Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantajı yapının 
içerisinde ancak birkaç milimetrelik bir kalınlık eklemesine 
rağmen klasik metotlarla elde edilecek sağlamlığın kat kat 
fazlasını elde edebilmesidir.

• Her türlü duvarda, çarpma ve patlama karșısında duvarın 
dağılmasını engeller.

• Fonksiyon değișikliklerinde kullanılır.

Kullanım Alanları:

Özellikleri ve Avantajları

• Kolonun kesme kapasitesini arttırır.
• Dairesel kolonlara sarıldığında düșey tașıma kapasitesini 
arttırır.

• Çelikten daha güçlü ama çok daha hafiftir, paslanma 
problemi yoktur. Kolayca șekil alabilir.

Ürün Tanımı

•Korozyon hasarlı, köprü, viyadük, kolon ve kirișlerin 
tamiratında,

Karbon lifleri dünyada bilinen en sağlam malzemelerden 
biridir. Kumaș inceliğinde olan karbon lifleri gerilmeye karșı 
STL çeliğinden 14 kat daha mukavim olmasına rağmen 
ağırlığı çeliğin bește biri civarındadır. Normalde iplik 
yumușaklığında olan lifler, kolayca istenilen șekle 
getirilmekte ve özel epoksi reçinesi (TEKNOBOND 300) ile 
lamine edilince rijit hale gelmektedir.

• Orta ve hafif hasarlı kolon ve kirișlerin tamiratında,

•Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratında 
kullanılır.

• Kolonun etriye sıklaștırma bölgelerine sarıldığında ilave 
etriye görevi görür.

• Kolon komple sarıldığında, kolonun esneyebilme 
kapasitesi çok büyük oranda artar, dolayısıyla çok daha 
büyük salınımlarda bile kolonlarda kırılmalar olmaz.

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 
edilip eski haline getirilmelidir. Yapı elemanı üzerindeki sıva, 
boya kaldırılmalı, yüzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar 
yapılmalıdır. Uygulaması yapılacak yere göre TEKNOWRAP 
BC 600 HS kesilerek hazır hale getirilir. Hazırlanan 
TEKNOBOND 300 ile ıslak yapıștırma ișlemi uygulanır. 
Teknobond 300 temiz büyük bir leğen gibi hazneli kaba 
doldurulur. TEKNOWRAP BC 600 HS bunun içerisine 
daldırılarak geçilir. Karbon liflerinin içine kadar epoksinin 
homojen bir șekilde emdirildiğinden emin olunması 
gereklidir. Epoksi emdirilmiș TEKNOWRAP BC 600 HS 
beton yüzeye TEKNOBOND 300 kullanılarak yapıștırılır.

• Üniversiteler/bağımsız test kurulușu/denetçiler tarafından 
uygulamanın son kontrolü yapılmalıdır.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:
• TEKNOWRAP BC 600 HS s is temler i  uzman 
uygulamacılar tarafından uygulanmalıdır.

Uygulama Talimatları
Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1.5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.

• Uygulama öncesi, güçlendirme projesinin tasarımı 
mutlaka bir inșaat mühendisi tarafından yapılmalıdır. 
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalıdır.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan 
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok 
ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, 
üzerine sıva yapılır. Serpilen kum karbon elyaf ile yapılacak 
sıva arasında aderansı sağlar.

Teknowrap BC 600 HS
12K / 600 gr/m² Ç�ft Yönlü Karbon Elyaf
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•Korozyon hasarlı, köprü, viyadük, kolon ve kirișlerin 
tamiratında,
•Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratında 
kullanılır.

•Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje 
yapıldıktan sonra kullanılır.

• Kolon komple sarıldığında, kolonun esneyebilme 
kapasitesi çok büyük oranda artar, dolayısıyla çok daha 
büyük salınımlarda bile kolonlarda kırılmalar olmaz.

• Fonksiyon değișikliklerinde kullanılır.

• Orta ve hafif hasarlı kolon ve kirișlerin tamiratında,

Ürün Tanımı

Özellikleri ve Avantajları
• Kolonun etriye sıklaștırma bölgelerine sarıldığında ilave 
etriye görevi görür.
• Kolonun kesme kapasitesini arttırır.
• Dairesel kolonlara sarıldığında düșey tașıma kapasitesini 
arttırır.
• Her türlü duvarda, çarpma ve patlama karșısında duvarın 
dağılmasını engeller.

• Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantajı yapının 
içerisinde ancak birkaç milimetrelik bir kalınlık eklemesine 
rağmen klasik metotlarla elde edilecek sağlamlığın kat kat 
fazlasını elde edebilmesidir.

Karbon lifleri dünyada bilinen en sağlam malzemelerden 
biridir. Kumaș inceliğinde olan karbon lifleri gerilmeye karșı 
STL çeliğinden 14 kat daha mukavim olmasına rağmen 
ağırlığı çeliğin bește biri civarındadır. Normalde iplik 
yumușaklığında olan lifler, kolayca istenilen șekle 
getirilmekte ve özel epoksi reçinesi (TEKNOBOND 300) ile 
lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanım Alanları:

• Çelikten daha güçlü ama çok daha hafiftir, paslanma 
problemi yoktur. Kolayca șekil alabilir.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan 
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok 
ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, 
üzerine sıva yapılır. Serpilen kum karbon elyaf ile yapılacak 
sıva arasında aderansı sağlar.

Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1.5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.
Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 
edilip eski haline getirilmelidir. Yapı elemanı üzerindeki sıva, 
boya kaldırılmalı, yüzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar 
yapılmalıdır. Uygulaması yapılacak yere göre TEKNOWRAP 
UD 600 kesilerek hazır hale getir i l ir. Hazırlanan 
TEKNOBOND 300 ile ıslak yapıștırma ișlemi uygulanır. 
Teknobond 300 temiz büyük bir leğen gibi hazneli kaba 
doldurulur. TEKNOWRAP UD 600 bunun içerisine 
daldırılarak geçilir. Karbon liflerinin içine kadar epoksinin 
homojen bir șekilde emdirildiğinden emin olunması 
gereklidir. Epoksi emdirilmiș TEKNOWRAP UD 600 beton 
yüzeye TEKNOBOND 300 kullanılarak yapıștırılır.

Uygulama Talimatları

• Uygulama öncesi, güçlendirme projesinin tasarımı 
mutlaka bir inșaat mühendisi tarafından yapılmalıdır. 
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalıdır.
• Üniversiteler/bağımsız test kurulușu/denetçiler tarafından 
uygulamanın son kontrolü yapılmalıdır.

• TEKNOWRAP UD 600 sistemleri uzman uygulamacılar 
tarafından uygulanmalıdır.

Teknowrap UD 600
600 gr/m² Tek Yönlü Karbon Elyaf

Tek
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Sürekli, gözeneksiz bir katın yüzeyi kapladığına emin 
olunuz. Gerekirse iki kat astar uygulaması yapınız. 
TEKNOBOND 300 fırça, rulo veya püskürtme ile 
uygulanabilir. Etrafa dökülen ve uygulama ekipmanlarına 

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten temizlenmiș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm² 
olmalıdır.

• Katlar arası bekleme süreleri kısadır.

Karıștırma: B bileșeni A bileșeni üzerine eklendikten sonra 
düșük hızlı, elektrikli bir karıștırıcı (en fazla 400 devir/dk) ile 
homojen bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karıștırınız.

• Dıș mekânlarda da kullanılabilir.

• Solvent içermez.
• Yüksek yapıșma gücüne sahiptir.

Uygulama Talimatları

• Çok amaçlıdır.

• Uygulaması kolaydır.

Teknobond 300 iki bileșenli, düșük viskoziteli, solvent 
içermeyen epoksi reçine astarı.

Ürün Tanımı

• Normal, parlak ve çok emici yüzeylerde,
• Tüm epoksi ve poliüretan zemin kaplamalarından önce 
astar olarak,
• Epoksi esaslı tesviye harçları ve harç kaplamalar için 
bağlayıcı olarak uygulanır.

• Beton yüzeylerin, çimentolu șapların ve epoksi harçların 
astarlanmasında,

Özellikleri ve Avantajları
•  Düșük viskozitelidir.
• İyi penetrasyon özelliğine sahiptir.

Kullanım Alanları:

bulașan malzeme TEKNOTİNERİ ile temizlenebilir.

• Doğrudan güneș ıșınlarına (UV) bağlı olarak sertleșen 
üründe renk kayıpları, sararma ve tebeșirlenme olabilir.

• Malzemenin sertleșmesini tamamlaması için, izin verilen 
minimum sıcaklığın altında kullanmayınız. Düșük sıcaklıklar 
sertleșmeyi yavașlatacak, yüksek sıcaklıklar ise sertleșmeyi 
hızlandıracaktır. Pota ömrü de sıcaklıklara bağlı olarak 
değișecektir.

• Ürün ciltte tahriș yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve 
gözlük kullanılmalıdır. Harcın gözle teması halinde gözler 
derhal ılık su ile yıkanmalı ve doktora bașvurmalıdır.

• Su berraklığında bir renk ve uzun süreli UV dayanımı 
beklenen yerlerde TEKNBOND 350 kullanılmalıdır.

• (+)5°C 'nin altında uzun süre depolanan üründe 
kristallenme gözlemlenebilir. Ürün tekrar oda sıcaklığına 
getirilerek kristalleri çözülürse herhangi bir problem olmadan 
kullanılabilir.

• Kürünü almamıș zemin sıcaklığı yoğușma noktasının en az 3 
°C üzerinde olmalıdır.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:

Teknobond 300
Epoks� Reç�ne Esaslı, Ç�ft B�leşenl�,
Düşük V�skoz�tel� Astar

75
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Kullanım Alanları:
• TEKNOPLATE (karbon plaka) malzemeler in in 
yapıștırılmasında,

İnce uygulamalar için özel olarak geliștirilmiș tiksotropik, çift 
bileșenli yapıștırma ve montaj epoksisi.

Ürün Tanımı

• İnce tip uygulamalarda,
• Her türlü metal plaka, granit gibi malzemelerin parlak 
yüzeylere yapıștırılmasında,

Özellikleri ve Avantajları

• Betona, ahșaba ve çeliğe mükemmel yapıșma sağlar.
• Yüksek mekanik mukavemete sahiptir.
• Düșey uygulamalarda sarkma yapmaz.

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır.

• İnce tamiratlarda kullanılır.

• Solvent içermez.

Uygulama Talimatları

TEKNOPLATE 'in betona yapıștırılacak kısmı, Tekno Tiner 
ile hafifçe silinir. Plate üzerinde tiner nemi, ıslaklığı 
kalmamalıdır.
Karıștırma: TEKNOBOND 200 karıșım oranına göre 
kullanıma hazır setler halinde temin edilmektedir.

• Kimyasallara karșı dayanıklıdır.

Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm² 
olmalıdır.

Karıșıma bașlamadan önce malzeme sıcaklıklarının (+)15 - 
(+)25°C arasında olduğundan emin olunmalıdır. B bileșeni 

TEKNOBOND 300 uygulamasını takip eden 24 saat 
içerisinde, TEKNOBOND 200 uygulamasına bașlanmalıdır. 
Malzeme, önceden hazırlanmıș karbon lifli polimer plakaların 
(TEKNOPLATE) pürüzsüz yüzeylerine 1 - 1 5, mm kalınlık 
elde edilecek șekilde spatula ile sürülmelidir. Aynı zamanda 
astar sürülmüș yüzeylere de 1 - 1,5 mm kalınlık elde edilecek 
șekilde TEKNOBOND 200, spatula ile sürülmelidir. Daha 
sonra arkasına yapıștırıcı sürülmüș karbon lifli polimer 
plakalar yerlerine, lifleri doğrultusunda hafifçe gerilerek ve 
șișme yapmayacak șekilde sabitlenmelidir. Daha sonra 
karbon plakalar üzerine lifleri doğrultusunda rulo ile 
bastırılarak, beton yüzeyle aralarında boșluk kalmaması 
sağlanmalıdır. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir 
sıcaklıktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka 
üzerine çok ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum 
serpilir, üzerine sıva yapılır.

• Ürün ciltte tahriș yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve 
gözlük kullanılmalıdır. İșe bașlamadan önce ellere koruyucu 
krem sürülebilir. Harcın gözle teması halinde gözler derhal 
ılık su ile yıkanmalı ve doktora bașvurmalıdır.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:
• Malzemenin sertleșmesini tamamlaması için, izin verilen 
minimum sıcaklığın altında kullanmayınız. Düșük sıcaklıklar 
sertleșmeyi yavașlatacak, yüksek sıcaklıklar ise sertleșmeyi 
hızlandıracaktır. Pota ömrü de sıcaklıklara bağlı olarak 
değișecektir.

Serpilen kum karbon plaka ile yapılacak sıva arasında 
aderansı sağlar. Yangına karșı dayanım istendiğinde üzeri 
yangına dayanıklı özel harçlar (TEKNOREP 450) ile uygun 
kalınlıkta kaplanmalıdır.

tamamı ile A bileșeninin içerisine boșaltılmalı ve B bileșeninin 
içerisinde malzeme kalmadığından emin olunmalıdır. 
Karıșım, yaklașık 300 dev/dk 'lık bir karıștırıcı ve uygun 
karıștırma ucu ile, ambalaj kenarlarında ve tabanında 
karıșmamıș malzeme kalmamasına dikkat edilerek en az 2-
3 dakika, homojen bir karıșım elde edilinceye kadar 
karıștırılmalıdır.

Teknobond 200
Epoks� Macun

~1,85±0,05 kg/lt 
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Uygulama Talimatları

• Solventsizdir.

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 

• Altına ayrı bir astar uygulaması gerekmez.

Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.

İki bileșenli, solventsiz, tiksotropik özellikli, epoksi esaslı 
doyurma reçinesi ve yapıștırıcısıdır.

• Düșey ve baș üstü yüzeylerde uygulanır.

Ürün Tanımı

TEKNOWRAP 300 'ün beton yüzeye yapıștırılarak 
uygulanmasında kullanılır.

Kullanım Alanları:
•TEKNOWRAP elyaflarının kuru uygulama yöntemiyle 
uygulanmasında,

•Düzgün yüzeylere TEKNOBAR plakalarının yapıș-
tırılmasında kullanılır.

Özellikleri ve Avantajları
• Kolay karıștırılır, mala ve doyurma rulosu ile uygulaması 
kolaydır.

• lslak uygulama sistemi için astar olarak,

• Elle doyurma ișlemi içindir.
• Mekanik dayanımları yüksektir.

• Birçok yüzeye iyi aderans sağlar.
• Yüksek mekanik özelliklere sahiptir.

• Uygulamadan hemen sonra, henüz sertleșmeden; Aletler; 
Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertleșen epoksi harcı 
sadece mekanik olarak temizlenebilir.

• Solventsizdir, tinerle inceltilmez.
• Sıcaklık +5°C 'nin altında ise uygulanmamalıdır.

edilip eski haline getirilmelidir. Yapı elemanı üzerindeki sıva, 
boya kaldırılmalı, yüzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar 
yapılmalıdır.

•Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yıkanmalıdır. 

• Karıștırma ve uygulama ișlemlerini yaparken, cildinizi ve 
gözlerinizi etkilenmekten korumak için lastik eldiven ve iș 
gözlüğü kullanınız.
• Özellikle gözler dikkatle korunmalıdır. Gözünüze sıçradığı 
takdirde, yaklașık 15 dakika bol su ile yıkayınız ve hemen bir 
hekime bașvurunuz.

Karıștırma: B bileșeni A bileșenine eklendikten sonra düșük 
hızlı, elektrikli bir karıștırıcı (en fazla 400 dev./dk) ile homojen 
bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karıștırınız.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan sonra 
alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok ince 
epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, üzerine sıva 
yapılır. Serpilen kum karbon elyaf ile yapılacak sıva arasında 
aderansı sağlar.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulaması yapılacak yere 
göre TEKNOWRAP 300 kesilerek hazır hale getirilir. 
Hazırlanan TEKNOBOND 330 karıșımı, spatula ya da rulo ile 
betona sürülür. Daha sonra TEKNOWRAP 300 üzerine 
getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapıștırılması sağlanır. 
Yapıștırma esnasında hafif tırtıklı plastik rulo ile alttaki 
epoksinin dıșarıya çıkması sağlanır. Bu ișlem tüm yüzeye 
homojen bir șekilde epoksi üst yüzeye çıkacak șekilde 
yapılır, epoksi yetersiz kalır ise tekrar Teknobond 330 
çekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

Uygulama Notları/Sınırlamalar:

• Gıda maddelerinden ve çocuklardan uzak tutunuz.

Teknobond 330
Epoks� Esaslı Yapıştırıcı

Kırık Beyaz

1,27±0,03 kg/lt

Açılmamıș orijinal ambalajında 12 Ay

5 kg set

300 gr/m² için 1-1,5 kg/m²

(+5°C ) - (+35°C)

3,85 birim A : 1,40 birim B

~ 30 dakika
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• Elle doyurma ișlemi içindir.

• Düșey ve baș üstü yüzeylerde uygulanır.

• Altına ayrı bir astar uygulaması gerekmez.

Özellikleri ve Avantajları

Ürün Tanımı
İki bileșenli, solventsiz, tiksotropik özellikli, epoksi esaslı 
doyurma reçinesi ve yapıștırıcısıdır.
TEKNOWRAP 300 'ün beton yüzeye yapıștırılarak 
uygulanmasında kullanılır.

•TEKNOWRAP elyaflarının kuru uygulama yöntemiyle 
uygulanmasında,

Kullanım Alanları:

• lslak uygulama sistemi için astar olarak,
•Düzgün yüzeylere TEKNOBAR plakalarının yapıș-
tırılmasında kullanılır.

• Kolay karıștırılır, mala ve doyurma rulosu ile uygulaması 
kolaydır.

• Mekanik dayanımları yüksektir.

• Birçok yüzeye iyi aderans sağlar.
• Yüksek mekanik özelliklere sahiptir.

• Solventsizdir.

Uygulama Talimatları
Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve 
oynak parçacıklardan, çimento șerbeti kalıntılarından, yağ 
ve gresten arındırılmıș ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey 
temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına sahip (en az 25 
N/mm²), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm² 
olmalıdır. Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz 
olmalıdır.
Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapıșma 
dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava tutma vb. 
yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır. Zayıf beton 
parçaları kırılıp yüksek mukavemetli tamir harcı ile tamir 

Karıștırma: B bileșeni A bileșenine eklendikten sonra düșük 
hızlı, elektrikli bir karıștırıcı (en fazla 400 dev./dk) ile homojen 
bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karıștırınız.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan sonra 
alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka üzerine çok ince 
epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, üzerine sıva 
yapılır. Serpilen kum karbon elyaf ile yapılacak sıva arasında 
aderansı sağlar.

• Sıcaklık +5°C 'nin altında ise uygulanmamalıdır.
• Solventsizdir, tinerle inceltilmez.

•Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yıkanmalıdır. 

Uygulama Notları/Sınırlamalar:

• Karıștırma ve uygulama ișlemlerini yaparken, cildinizi ve 
gözlerinizi etkilenmekten korumak için lastik eldiven ve iș 
gözlüğü kullanınız.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulaması yapılacak yere 
göre TEKNOWRAP 300 kesilerek hazır hale getirilir. 
Hazırlanan TEKNOBOND 300 TIX karıșımı, spatula ya da 
rulo ile betona sürülür. Daha sonra TEKNOWRAP 300 
üzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapıștırılması 
sağlanır. Yapıștırma esnasında hafif tırtıklı plastik rulo ile 
alttaki epoksinin dıșarıya çıkması sağlanır. Bu ișlem tüm 
yüzeye homojen bir șekilde epoksi üst yüzeye çıkacak 
șekilde yapılır, epoksi yetersiz kalır ise tekrar Teknobond 300 
TIX çekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

• Özellikle gözler dikkatle korunmalıdır. Gözünüze sıçradığı 
takdirde, yaklașık 15 dakika bol su ile yıkayınız ve hemen bir 
hekime bașvurunuz.

• Uygulamadan hemen sonra, henüz sertleșmeden; Aletler; 
Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertleșen epoksi harcı 
sadece mekanik olarak temizlenebilir.

edilip eski haline getirilmelidir. Yapı elemanı üzerindeki sıva, 
boya kaldırılmalı, yüzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar 
yapılmalıdır.

• Gıda maddelerinden ve çocuklardan uzak tutunuz.

Teknobond 300 T�x
Epoks� Esaslı Yapıştırıcı

Kırık Beyaz

1,25±0,03 kg/lt

Açılmamıș orijinal ambalajında 12 Ay

5 kg set

300 gr/m² için 1-1,5 kg/m²

(+5°C ) - (+35°C)

3,60 birim A : 1,40 birim B

~ 30 dakika
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Ürün Tanımı:
Çimento esaslı, eski beton ile yeni beton arasındaki aderansı 
arttıran, donatıyı korozyona karșı korumak için korozyon 
inhibitörü ve silis dumanı içeren özel bir harçtır.

Ÿ Yüksek erken ve nihai sertlik özelliğine sahiptir.

Uygulama Detayları:

Ÿ Uzun süre beklemesi muhtemel olan UV’ye açık demir veya 
demir filizlerinin korozyona uğramasını engellemek 
amacıyla,

Ÿ Kolay uygulanabilir.

Kullanım Alanları:

Ÿ Donatıya ve betona mükemmel yapıșır.

Yüzey Hazırlığı: Beton zemin nemli olmalı fakat su birikintisi 
olmamalıdır.

Ÿ Tek bileșenlidir sadece su ile karıștırılarak kullanılır.

Ÿ Zehirli değildir.

Ÿ Onarım ve güçlendirme ișlerinde,

Ÿ Su havuzları ve tüm beton uygulamalarında kullanılır.

Ÿ Mekanik dayanımı yüksektir.

Ÿ Metro, otoyol, tünel, baraj gibi mühendislik yapılarında,

Özellikleri ve Avantajları:

Yüzey Kalitesi: Yüzeyler temiz, düzgün, sağlam, her türlü toz, 
yağ, kir, pas, kalıp yağı, deterjan gibi benzeri yapıșmayı 
engelleyici maddelerden ve atıklardan arındırılmalıdır. Zayıf 
parçalar uzaklaștırılmalıdır.

Ÿ Beton tamirinde yapısal tamir harcının aderansını arttırmak 
amacıyla,

Karıștırma: Yapıșmayı engelleyici her türlü maddeden 
arındırılmıș, temiz bir kap içerisine normal çevre sıcaklığından 
alınan 3,5 - 4,0 lt temiz, berrak su konulur. Su ile dolu kap içine 
toz halde, 20 kg torbada olan TEKNO AD, boșaltılır. Düșük 

Ÿ İyi derecede su geçirimsizlik özelliğine sahiptir.
Ÿ Donatıyı rutubetten korur.

Ÿ Yabancı madde ilave etmeyiniz.

Ÿ Ürün cilde temasta tahriș yapabilir. İș elbisesi, koruyucu 
eldiven, maske ve gözlük kullanılmalıdır. İșe bașlamadan 
önce ele koruyucu krem de sürülebilir. Harcın gözle teması 
halinde gözler derhal ılık su ile yıkanmalı ve doktora 
bașvurulmalıdır.

Ÿ Uygulamadan hemen sonra, henüz sertleșmeden, 
ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Ürün sertleștikten sonra 
mekanik yöntemler ile temizlenmelidir.

Donatıyı korozyona karșı koruyucu olarak kullanılacağı zaman 
ilk kat, orta sertlikte bir fırça, rulo veya püskürtme yoluyla, 
temizlenmiș donatıya 1 mm kalınlığında uygulanır. İkinci kat, 
yaklașık 4 - 5 saat sonra (20°C için) benzer kalınlıkta uygulanır.

devirli bir karıștırıcı ile topaksız homojen bir karıșım elde 
edilinceye kadar ürün karıștırılır. Karıșım süresi minimum 5 dk. 
olmalıdır. İșlem sonunda elde edilen harç 3 dk. dinlendirilip, 
tekrar 2 dk. homojen hale gelinceye kadar karıștırılmalıdır.
Karıștırma ișleminden sonra fırça, rulo veya püskürtme ile 
önceden temizlenmiș ve nemlendirilmiș yüzeye uygulanır. 
Uygulama esnasında malzemede yoğunlașma olmaması için 
aralıklı olarak karıștırılması tavsiye edilir. TEKNO AD 
uygulandıktan sonra kısa bir süre içinde (ıslak üzerine ıslak 
olacak șekilde) beton dökülmeli veya tamir harcı uygulanmalıdır. 

Uygulama Notları / Sınırlamalar:

Ÿ Hazırlanan Tekno AD üzerine ișlem yapılması 4 saati geçer 
ise tekrar karıșım hazırlanıp tatbik edilmelidir.

Ÿ Uygulamadan sonra direk güneș ıșığı, șiddetli rüzgâr, 
yüksek hava sıcaklığı (+35°C üzeri), yağmur ve don gibi 
olumsuz hava koșullarına karșı korunmalıdır. Ürün, tam 
kürünü alıp sertleșmeden, eller su ve deterjan ile 
temizlenmelidir.

Tekno AD
Ç�mento Esaslı, Korozyondan Koruma ve 

Aderans Sağlayan Harç

Gri, topaksız toz

Açılmamıș ambalajında kuru ortamda 6 ay

20kg kraft torba

Görünüm

Raf Ömrü

Ambalaj

1,6 - 2 kg/m² toz malzeme gereklidir.

~ 2 kg/m² toz malzeme 1 kat içindir.

(En az iki kat halinde uygulanmalıdır.)

~ 30 dk

Dmax : 1 mm

~ 1,2 kg/lt

~ 2,0 kg/lt

Tüketim - Aderans harcı olarak

Tüketim - 

Donatıya korozyon önleyici olarak

Kap Ömrü

Tane Boyutu

Toz Yoğunluğu

Harç Yoğunluğu

≥ 65,0 N/mm²           (TS EN 196-1)

≥ 8,0 N/mm²             (TS EN 196-1)            

≥ 2,0 N/mm²  

Basınç Dayanımı

Eğilmede Çekme Dayanımı

Yapıșma Dayanımı

39



Epoksi esaslı, iki bileșenli, solventsiz, akıcı kıvamda; fırça ile ya 
da dökülerek uygulanan, eski betonun yeni betona aderansın 
da ya da farklı tip malzemelerin birbirine bağlanmasında 
kullanılan astardır.

Ÿ Yatay yüzeylere filiz ekiminde ya da donatının ankraj ve 
montajında yapıștırıcı olarak,

Ürün Tanımı:

Ÿ Nemli yüzeylere bile çok iyi aderans sağlar.

Kullanım Alanları:

Ÿ Tamir harçları uygulamalarından önce donatıların 
korozyona karșı korunmasında,

Ÿ Beton, taș, metal gibi farklı malzemelerin yapıștırılmasında,
Ÿ Eski betonun yeni betona aderansının sağlanmasında 

kullanılır.

Özellikleri ve Avantajları:
Ÿ Donatıları korozyona karșı bariyer etkisiyle korur.

Ÿ Hem fırça ile hem de dökülerek kolaylıkla uygulanabilir.

Ÿ Uygulama sonrasında elde edilen çekme gerilmesi ve 
yapıșma dayanımı değerleri, betonun çekme dayanımın-
dan daha yüksektir.

Uygulama Detayları:

Çelik yüzeyler kumlanarak pastan arındırılmalıdır. Kırılarak 
olușturulan yüzeyin kenarları mümkün olduğunca dik kesilmeli, 
donatıdaki pas temizlenmeli, gerekiyorsa yeni donatı 
eklenmelidir. Yüzeyde su akıntısı varsa, drene edilmeli veya 
uygun bir tıkaç ile kapatılmalıdır.
Karıștırma: Yapıșmayı engelleyici her türlü maddeden 
arındırılmıș, temiz bir kap içerisinde TEKNOBOND AD A 
bileșeninin üzerine, TEKNOBOND AD B bileșeni ilave edilir. 

Yüzeyler temiz , düzgün, sağlam, her türlü toz, yağ, kir, pas, 
kalıp yağı, deterjan gibi benzeri yapıșmayı engelleyici 
maddelerden ve atıklardan arındırılmalıdır. Zayıf parçalar 
uzaklaștırılmalıdır.

Ÿ Eski ve yeni beton arasında mükemmel aderans sağlar.

Düșük devirli bir karıștırıcı ile homojen bir karıșım elde edilinceye 
kadar ürün karıștırılır. Ambalaj kenarlarında ve tabanında 
karıșmamıș malzeme kalmamasına dikkat edilmeli ve karıștırma 
süresi en az 5 dk. olmalıdır. Karıștırma ișleminden sonra fırça 
veya rulo ile önceden temizlenmiș ve nemlendirilmiș yüzeye 
TEKNOBOND AD uygulanır. 
TEKNOBOND AD uygulamasından sonra hava sıcaklığına bağlı 
olarak 5 - 30 dakika arasında yeni beton dökülmeli veya tamir 
harcı uygulanmalıdır.

Uygulama Notları / Sınırlamalar:

Ÿ Reçine esaslı sistemlerin çalıșma ve reaksiyon süreleri, 
ortam ve zemin sıcaklığı ve havadaki bağıl nemden etkilenir. 
Düșük sıcaklıklarda kimyasal reaksiyon yavașlar, bu 
kullanma süresini ve çalıșma süresini uzatır. Yüksek 
sıcaklıklar, kimyasal reaksiyonu hızlandırır ve yukarıda 
belirtilen zamanlar buna bağlı olarak kısalır. Malzemenin 
kürünü tamamlaması için, ortam ve yüzey sıcaklığı, izin 
verilen minimum sıcaklığın altına düșmemelidir.

Ÿ Ürün cilde temasta tahriș yapabilir. İș elbisesi, koruyucu 
eldiven, maske ve gözlük kullanılmalıdır. İșe bașlamadan 
önce ele koruyucu krem de sürülebilir. Harcın gözle teması 
halinde gözler derhal ılık su ile yıkanmalı ve doktora 
bașvurulmalıdır.

Ÿ Uygulama esnasında karıșım içerisine solvent vb. çözücüler 
ilave edilmemelidir.

Ÿ Uygulamadan hemen sonra, henüz sertleșmeden, 
ekipmanlar TEKNOTİNER ile temizlenmelidir. Ürün 
sertleștikten sonra mekanik yöntemler ile temizlenmelidir.

Ÿ Hazırlanan TEKNOBOND AD üzerine ișlem yapılması 2 saati 
geçer ise tekrar karıșım hazırlanıp uygulama yapılmalıdır.

Ÿ Uygulamadan sonra direk güneș ıșığı, șiddetli rüzgar, 
yüksek hava sıcaklığı (+30°C üzeri), yağmur ve don gibi 
olumsuz hava koșullarına karșı korunmalıdır. Ürün, tam 
kürünü alıp sertleșmeden, eller su ve deterjan ile 
temizlenmelidir.

Ÿ Doğrudan güneș ıșınlarına (UV) uzun süre maruz kalan 
sertleșmiș üründe kayıpları, sararma olabilir.

Teknobond AD
Epoks� Esaslı, İk� B�leșenl�,

Aderans ve Neml� Yüzey Astarı

Gri

Açılmamıș ambalajında kuru ortamda 12 ay

20kg kraft torba

1,50 ± 0,05 kg/lt

Görünüm

Raf Ömrü

Ambalaj

Karıșım Yoğunluğu

~ 45 dk (+20ºC)

(+5ºC) - (+30ºC)

1mm kalınlık için ~1,6 kg/m2 dir.

A:B=80/20 (4 Birim A blș. 1 birim B blș. Kütlesel)

Kap Ömrü

Uygulama Sıcaklığı

Sarfiyat

Karıșım Oranı

3 gün: ≥ 40 N/mm² 

3 gün: ≥ 20 N/mm²   

Betona: ≥ 3,0 N/mm²

(-20ºC) - (+60ºC)

7 Gün

Basınç Dayanımı (TS EN 196)

Eğilme Dayanımı (TS EN 196)

Yapıșma Dayanımı (TS EN 196)

Ürün Sertleștikten Sonra 

Sıcaklık Dayanımı

Tam Kürlenme

7 gün: ≥ 60 N/mm² 

7 gün: ≥ 30 N/mm²   

Çeliğe:≥ 3,5 N/mm²
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Ürün Tanımı:
Çimento esaslı, tek bileșenli, elyaf takviyeli, polimer katkılı, kalın 
tamir harcı.

Kullanım Alanları:

Ÿ Her türlü inșaat yapımı esnasında kalıp alındıktan sonra 
çıkan betonların tamirinde,

Ÿ Betonarme yapılardaki gergi demiri boșluklarının (Tij 
delikleri / Tic-rod delikleri) ve karat boșluklarının 
doldurulmasında,

Ÿ Prefabrike elemanların tamirinde kullanılır.
Ÿ Onarım, tamir ve betonarme güçlendirme projelerinde,

Ÿ Uygulaması kolaydır. Yapısal tamirlerde kullanılır.
Ÿ Metal içermediğinden nemden etkilenmez.

Ÿ Büzülme yapmaz. Su geçirimsizdir.
Ÿ Düșey ve baș üstü uygulamaları için uygundur.

Ÿ Karbonatlașmaya karșı dirençlidir.
Ÿ Yüksek basınç dayanımına sahiptir.
Ÿ Klorür içermediği için donatıyla temas halinde kullanılabilir.

Yüzey Kalitesi: Yüzeyler temiz, düzgün, sağlam, her türlü toz, 
yağ, kir, pas, kalıp yağı, deterjan gibi benzeri yapıșmayı 
engelleyici maddelerden ve atıklardan arındırılmalıdır. 
Yüzeydeki zayıf parçalar çıkarılmalıdır.

Karıștırma: Yapıșmayı engelleyici her türlü maddeden 
arındırılmıș, temiz bir kap içerisine normal çevre sıcaklığından 

Ÿ Yüksek yapıșma gücüne sahiptir.

Ÿ 10 - 40 mm kalınlıktaki yüzey bozukluklarının tek seferde 
onarılmasında kullanılır.

Ÿ Metro, otoyol, baraj gibi mühendislik yapılarında,

Özellikleri ve Avantajları:

Ÿ Hafif ve orta ağırlıkta trafik yükü olan, özel kaplamalar 
gelecek döșemelerde ve yüzey tamiratlarında kullanılır.

Ÿ Sülfat ve klora karșı dayanıklıdır. Korozyona neden olmaz.
Ÿ Donmaya ve çözülmeye karșı dayanıklıdır.

Uygulama Detayları:

Yüzey Hazırlığı: Çimento șerbeti ve zayıflamıș parçalar 
çıkartılmalı, yüzeyde yağ, kir ve pas gibi malzemeler 
bulunmamalıdır. Emici yüzeyler önceden ıslatılmalı fakat su 
birikintisi ve damlaları kalmamalıdır.

Uygulama Notları / Sınırlamalar:

Ÿ Uygulamadan hemen sonra, henüz sertleșmeden, 
ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Ürün sertleștikten sonra 
mekanik yöntemler ile temizlenmelidir.

Ÿ Çimento esaslı ürünlerde reaksiyon süreleri ortam ve zemin 
sıcaklıklarından etkilenir. Reaksiyon süreleri sıcak ortamda 
kısalır, soğuk ortamlarda uzar.

alınan 3,5 - 4,5 lt temiz, berrak su konulur. Su ile dolu kap içine 
toz halde, 25 kg torbada olan TEKNOREP 300, boșaltılır. Düșük 
devirli bir karıștırıcı ile topaksız homojen bir karıșım elde 
edilinceye kadar karıștırılır. Karıșım süresi minimum 5 dk 
olmalıdır. İșlem sonunda elde edilen harç 3 dk dinlendirilip, 
tekrar 2 dk homojen hale gelinceye kadar karıștırılmalıdır. 
Malzeme reaksiyona girdikten sonra tekrar su katıp 
karıștırılmamalıdır.

Ÿ Hazırlanan karıșım hava sıcaklığı ve su miktarına göre 5 
dakika içerisinde yerine yerleștirilmelidir.

Ÿ Hazırlanan harç mala ile yüzeye tatbik edilir. Yüzey 
düzgünlüğünü sağlamak için gerekirse tirfil çekilir.

Ÿ Et kalınlığı 40 mm den kalın uygulamalar tabakalar halinde 
yapılmalıdır.

Ÿ Ürünün uygulanması esnasında iș ve ișçi sağlığı kurallarına 
uygun iș elbiseleri giyilmeli ve uygun gözlük ve maske 
kullanılmalıdır.

Eski-beton ile yeni betonu kaynaștırmak için Tekno AD astar 
olarak kullanıldıktan sonra TEKNOREP 300 mala ile uygulanır.

Ÿ Sert rüzgar ve zor çevre koșullarında, TEKNOREP 300'ün 
çatlamasını önlemek amacıyla, kür malzemesi olarak 
TEKNOKÜR 100 uygulanabilir.

Ÿ Uygulamadan sonra direk güneș ıșığı, șiddetli rüzgar, 
yüksek hava sıcaklığı (+35°C üzeri), yağmur ve don gibi 
olumsuz hava koșullarına karșı korunmalıdır.

Teknorep 300
Yapısal, Kalın Tam�r Harcı

Gri, Toz

Açılmamıș ambalajında kuru ortamda 12 ay

25 kg kraft torba

Görünüm

Raf Ömrü

Ambalaj

(+5ºC) - (+35ºC)

3,5 - 4,5 lt su / 25 kg toz

Min. 30 dk

1 gün

10 - 40 mm (tek katta)

Uygulama Sıcaklığı

Karıșım Oranı

Kap Ömrü

Kullanıma Alma Süresi

Uygulama Kalınlığı

≥ 7,0 N/mm²                  (EN 12190)

≥ 2,0 N/mm²                    (EN 1542)

≥ 45 N/mm²                   (EN 12190)

> 20 Gpa                       (EN 13412)

≥ 2 N/mm²                  (EN 12617-4)
0,5 ≤ 0,5 kg/m²h               (EN 13057)

≥ 2 N/mm²                  (EN 12617-4)

(+30ºC) - (+400ºC)

A1

Eğilme Mukavemeti

Betona Yapıșma Mukavemeti

Basma Mukavemeti

Elastisite Modülü

Sınırlandırılmıș Büzülme

Kapiler Su Emme Değeri

Sınırlandırılmıș Büzülme / Genleșme

Servis Sıcaklığı

Yangına Tepki
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Ürün Tanımı
Teknobond 401 EP saf epoksi esaslı, solventsiz 2 bileșenli 
yüksek performanslı kartușlu kimyasal dübel malzemesidir. 

- Yüksek kimyasal dirence sahiptir 

- Betonda AC 308'e göre ABD onayı (ICC-ES): ESR-4246, 
ASTM C881 

- Kokusuzdur 

Özellikleri:

- DIN EN 1363-1 ve TR020 Teknik raporuna göre yangına 
dayanıklılık test raporu: EBB 21834_3 

- NSF Standard 61'e göre içme suyu uygulamaları için 
sertifikalı 

Uygulama Talimatları

- Yüksek eğilme ve basınç dayanımına sahiptir. 

Uygulamalar ve kullanım amacı 

-EAD 330499-01-0601'e göre yapıștırılmıș bağlantı 
elemanları için Avrupa Teknik Değerlendirmesi (Seçenek 1, 
Sismik C1 ve C2, (100 yıllık çalıșma ömrü): ETA -19/0201- 
EAD 330087-00-0601'e göre Avrupa Teknik Onayı: ETA -
19/0200 

- Sarkma yapmaz, tiksotropiktir 

- En son REACH düzenlemelerine uygundur, Fenol (CAS# 
108-95-2), DETA /TETA (CAS# 111-40-0), Benzil alkoller 
(CAS# 100-51-6), Bisfenol-A (CAS# 80- 05-7) içermez. 

- Raf ömrü: Kartușlar için 24 ay (ST). 

- Apır ankrajlama kapasitesi 

U y g u l a m a  Ye r i : C e p h e l e r i n ,  ç a t ı l a r ı n ,  a h ș a p 
konstrüksiyonların, metal konstrüksiyonların sabitlenmesi 
için uygundur; metal profiller, kolonlar, kirișler, konsollar, 
korkuluklar, sıhhi cihazlar, kablo kanalları, borular, montaj 
sonrası inșaat demiri bağlantısı (yeniden yapılandırma veya 
güçlendirme) vb. 
Depolama: - Depolama: soğuk ve karanlık bir yerde 
saklayın, depolama sıcaklığı: +5°C'den +35°C'ye kadar 

korozyona dayanıklı çelik), takviye çubukları, içten dișli 
çubuklar, profilli çubuk, alt kesitli çelik kesit (örn. delikli kesit) 
- Sıcaklık aralığı: kartuș sıcaklığı min. +5°C; optimum 
+40°C; tam kürlenme sonrası ana malzeme sıcaklığı -40°C - 
+72°C 

- Ankraj elemanları: Dișli çubuklar (çinko kaplama veya sıcak 
daldırma, paslanmaz çelik ve yüksek 

Çatlaklı ve çatlaksız beton, hafif beton, gözenekli beton, 
masif duvar, boșluklu tuğla, doğal taș (Dikkat! doğal taș, 
renk değiștirebilir; önceden kontrol edilmelidir. 

- Temel malzeme: 

Teknobond 401 EP
 Epoks� Esaslı K�myasal Dübel 

 ETA -19/0200 

Geçer 

0 mm               (DIN EN 12390-8)

1,50  (kg/dm³)

120 (N/mm²)                     EN 196 

66 (N/mm²)                       EN 196 

6300  (N/mm²) DIN EN ISO 527-2 

< 1,4                           DIN 52450 

> 85                   DIN EN ISO 868 

8,0 * 10¹² ^                       IEC 93 

0,5 w / m·k          DIN EN 993-15 

1350 J / kg · k     DIN EN 993-15

585 ml tüp

Açılmamıș ambalajında 12 ay

UV Dayanım

Su Geçirimsizlik 

Yoğunluk

Basınç Dayanımı  

Eğilme Dayanımı 

E-Moduls

Büzülme (%)

Shore D

Elektrik Direnci

Termal İletkenlik

Isı Kapasitesi 

Ambalaj

Raf Ömrü

Beton Sıcaklığı Çalıșma Süresi Tam Kürlenme Süresi

90 dk
80 dk
60 dk
40 dk
30 dk
12 dk
8 dk
8 dk

0°C - + 4°C
+ 5°C - + 9°C

+ 10°C - + 14°C
+ 15°C - + 19°C
+ 20°C - + 24°C
+ 25°C - + 34°C
+ 35°C - + 39°C

+ 40°C
Kartuș Sıcaklığı

144 saat
48 saat
28 saat
18 saat
12 saat
9 saat
6 saat
4 saat

+ 5°C - + 40°C

Reaktivite
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•Donatıların ve bağlantı rotlarının; betona, boșluklu veya 
dolu tuğla vb. 'lerine ankrajında ve tamirlerde,
•Metal filizi ekiminde, prefabrik eleman ankrajlarında, 
enjeksiyon pakerlerinin ve aparatlarının sabitlenmesinde,

•Çatlaklı ve çatlaksız betonda her türlü ankrajlama 
elemanları ile birlikte kullanıma uygundur.

Özellikleri ve Avantajları
• Kokusuzdur ve iç ortamlarda uygulanabilir.

Çift bileșenli, vinyl ester esaslı, stiren içermeyen, nem 
toleranslı, tiksotropik, kartușlu kimyasal dübel

Ürün Tanımı

Kullanım Alanları:

•Cıvata ve pimlerin ankrajlarında, merkezi ısıtma 
havalandırma vb. boruların ve tesisatın montajında,

• Her türlü yap malzemesinin yapıștırılmasında kullanılır.

• Mekanik mukavemetini çabuk kazanır.

• Nemli yüzeylerde dahi rahatlıkla uygulanabilir.

Uygulama Talimatları
Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf v e 
oynak parçacıklardan, yağ ve gresten arındırılmıș olmalıdır. 
Beton yüzey temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına 
sahip olmalıdır. Beton nemli olsa bile așırı suya doygun 
olmaması gerekmektedir. Uygulama yüzeyi, en fazla 
yapıșma dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava 
tutma vb. yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır.

•Macun kıvamındadır, sarkma yapmaz; baș üstü 
uygulamalarda rahatlıkla kullanılabilir.

Uygulama Talimatları: Ürün kapağını çevirerek açınız ve 
çıkarınız, bunun yerine statik karıștırıcı ucu takınız. Kartuș 

• Stiren içermez.

• Donatıları korozyona karșı korur.
• Kimyasal maddelere karșı dayanımı yüksektir.

• Uygulaması kolaydır, zamandan tasarruf sağlar.

Gereken çap ve derinlikteki deliği darbeli matkapla delin. Delik 
çapı ve derinliği kullanılacak ankraj elemanının boyutuna göre 
olmalıdır. Açılan delik, yuvarlak tel fırça ve basınçlı hava ile dip 
kısmından bașlanarak temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yağ 
vb. yabancı madde kalmamalıdır. Kartușun içindeki iki ayrı 
bileșen statik karıștırıcının ucundan karıșmıș halde çıkana 
kadar tetiğe basın. Deliğin dibinden bașlayarak reçineyi içeri 
sıkarken kartușu yavașça dıșarı çekin. İçeride hava boșluğu 
kalmamasına dikkat edin. Derin deliklerde uzatma ucu 
kullanılabilir. Ankraj elemanını döndürerek içeri sokun. Bir 
miktar reçine dıșarı çıktıktan sonra, ankraj elemanı reçinenin 
jelleșme süresi içinde deliğe yerleștirilmelidir. Sertleșme 
süresince ankraj elemanı kesinlikle oynatılmamalı veya 
yüklenmemelidir. Uygulama esnasında iș ve ișçi sağlığına 
uygun iș elbisesi, koruyucu eldiven, gözlük ve eldiven 
kullanılmalıdır. Kürlenmiș malzemelerin tahriș edici 
etkilerinden dolayı, bileșenler cilde ve göze temas 
ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla 
yıkanmalıdır.
Uygulama Notları ve Sınırlamalar:
•Ankraj malzemesini boșluklu malzemelere tespit edebilmek 
için (tuğla veya bloklar) ankraj dübeli kullanınız. Tabancadan 
çıkan ilk karıșımı kullanmayınız.
•Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yıkanmalıdır. 
Göz ile temas halinde doktora bașvurunuz.

tabancasına yerleștirip uygulamaya bașlayınız. Uygulamaya 
ara verildiğinde, tabancadaki basınç boșaltıldıktan sonra 
statik karıștırıcı uç kartuș üzerinde bırakılabilir. Reçine, statik 
karıștırıcıda sertleșmiș ise çalıșmaya bașlamadan önce yeni 
bir uç takılmalıdır. Açılmıș bir kartușu saklarken statik 
karıștırıcıyı çevirerek çıkartınız, kartuș ağzını temiz ve kuru bir 
bezle temizleyerek ve kapağını kapatınız.

Teknobond 401 V
St�rens�z Kartuşlu Ankraj Malzemes�

 ETA -21/0603

7 gün

410 ml kartuș

12 ay

-40°C den +80°C 'ye

≥ 75 N/mm²                                 TS EN 196-1

≥ 15 N/mm²                                 TS EN 196-1

≤ 0,6 mm (75 KN yükte)                     EN 1181

Seismic loading (Sismik yükleme altında çalıșır)

≤ 0,6 mm {50 KN yükte 3 ay sonra)    EN 1544

ETA 001'e uygun,   TS EN 1504-6'ya uygun

Tam Kürlenme

Ambalaj

Raf Ömrü

Servis Sıcaklığı

Basınç Dayanımı (7 günlük)

Eğilme Mukavemeti (7 günlük)

Çekip Çıkarma Dayanımı

Maruz Kaldığı Yük Sınıfı

Çekme Yükü Etkisiyle Sünme

Standart

Beton Sıcaklığı Maksimum Çalıșma Süresi Min. Kürlenme Süresi

90 dk/min
45 dk/min
25 dk/min
20 dk/min
15 dk/min
6 dk/min
4 dk/min
2 dk/min

-5°C - -1°C
0°C - + 4°C

+ 5°C - + 9°C
+ 10°C - + 14°C
+ 15°C - + 19°C
+ 20°C - + 29°C
+ 30°C - + 34°C
+ 35°C - + 39°C
Kartuș Sıcaklığı

6 saat / h
3 saat / h
2 saat / h

100 dk/min
80 dk/min
45 dk/min
25 dk/min
20 dk/min

+ 5°C - + 40°C

Kürlenme Hızı
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• Çok çabuk sertleșir ve mekanik mukavemetini çok çabuk 
kazanır.
• Uygulaması kolaydır, zamandan tasarruf sağlar.

• Donatıları korozyona karșı korur.

Özellikleri ve Avantajları

Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf v e 
oynak parçacıklardan, yağ ve gresten arındırılmıș olmalıdır. 
Beton yüzey temiz, sağlam ve yeterli basınç dayanımına 
sahip olmalıdır. Beton nemli olsa bile așırı suya doygun 
olmaması gerekmektedir. Uygulama yüzeyi, en fazla 
yapıșma dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava 
tutma vb. yöntemler kullanılarak temizlenmiș olmalıdır.

• Nemli yüzeylerde dahi rahatlıkla uygulanabilir.

Uygulama Talimatları: Ürün kapağını çevirerek açınız ve 
çıkarınız, bunun yerine statik karıștırıcı ucu takınız. Kartuș 
tabancasına yer leșt i r ip uygulamaya bașlay ın ız. 
Uygulamaya ara verildiğinde, tabancadaki basınç 
boșaltıldıktan sonra statik karıștırıcı uç kartuș üzerinde 

Uygulama Talimatları

• Macun kıvamındadır, sarkma yapmaz; baș üstü 
uygulamalarda rahatlıkla kullanılabilir.

• Kimyasal maddelere karșı dayanımı yüksektir.

Kullanım Alanları:

Ürün Tanımı
Epoksi akrilat esaslı, çift bileșenli, nem toleranslı, 
tiksotropik, kartușlu, hızlı kürleșen, ankraj epoksisi.

• Metal filizi ekiminde, prefabrik eleman ankrajlarında, 
enjeksiyon pakerlerinin ve aparatlarının sabitlenmesinde,
• Cıvata ve pimlerin ankrajlarında, merkezi ısıtma 
havalandırma vb. boruların ve tesisatın montajında,
• Her türlü yapı malzemesinin yapıștırılmasında kullanılır.

• Donatıların ve bağlantı rotlarının; betona, boșluklu veya 
dolu tuğla vb. 'lerine ankrajında ve tamirlerde,

•Ankraj malzemesini boșluklu malzemelere tespit edebilmek 
için (tuğla veya bloklar) ankraj dübeli kullanınız. Tabancadan 
çıkan ilk karıșımı kullanmayınız.
•Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yıkanmalıdır. 
Göz ile temas halinde doktora bașvurunuz.

bırakılabilir. Reçine, statik karıștırıcıda sertleșmiș ise çalıșmaya 
bașlamadan önce yeni bir uç takılmalıdır. Açılmıș bir kartușu 
saklarken statik karıștırıcıyı çevirerek çıkartınız, kartuș ağzını 
temiz ve kuru bir bezle temizleyerek ve kapağını kapatınız.
Gereken çap ve derinlikteki deliği darbeli matkapla delin. Delik 
çapı ve derinliği kullanılacak ankraj elemanının boyutuna göre 
olmalıdır. Açılan delik, yuvarlak tel fırça ve basınçlı hava ile dip 
kısmından bașlanarak temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yağ 
vb. yabancı madde kalmamalıdır. Kartușun içindeki iki ayrı 
bileșen statik karıștırıcının ucundan karıșmıș halde çıkana 
kadar tetiğe basın. Deliğin dibinden bașlayarak reçineyi içeri 
sıkarken kartușu yavașça dıșarı çekin. İçeride hava boșluğu 
kalmamasına dikkat edin. Derin deliklerde uzatma ucu 
kullanılabilir. Ankraj elemanını döndürerek içeri sokun. Bir 
miktar reçine dıșarı çıktıktan sonra, ankraj elemanı reçinenin 
jelleșme süresi içinde deliğe yerleștirilmelidir. Sertleșme 
süresince ankraj elemanı kesinlikle oynatılmamalı veya 
yüklenmemelidir. Uygulama esnasında iș ve ișçi sağlığına 
uygun iș elbisesi, koruyucu eldiven, gözlük ve eldiven 
kullanılmalıdır. Kürlenmiș malzemelerin tahriș edici 
etkilerinden dolayı, bileșenler cilde ve göze temas 
ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla 
yıkanmalıdır.
Uygulama Notları ve Sınırlamalar:

Teknobond 401 W
Kartuşlu Ankraj Malzemes�
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SERTİFİKALAR
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TEKNO YAPI KİMYASALLARI SAN. ve TİC. A.Ș.
İstanbul Deri O.S.B Gergef Sk. No:6 Tuzla / İstanbul
Tel.: +90 (216) 429 10 00 - Faks: + 90 (216) 429 02 00
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