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Karbon Fiber Kumasi Turkiye’ye ilk Getiren Firma...

Tekno Yapi Kimyasallari A.S., insaat sektériinde yapi kimyasallan Gretimi konusunda faaliyet gosteren; istanbul, Kayseri,
Afyon ve Elazig’da son teknolojiyle donatiimis dért modern fabrikasinda, yillik 500.000 ton Uretim kapasitesi ile tim
Turkiye'ye hizmet veren Urtn cesitliligi ve kalitesiyle alaninda lider kuruluslardandir.

Bu alanda dunyanin 6nde gelen firmalaryla yillardir calisarak elde ettigi bilgi birikimi ve tecrtibe Tekno Yapi Kimyasallar
A.S.’nin motive edici gliciinu olusturmaktadir.Yapi sektorinde son yillarda ileri teknolojiile Uretilen cesitli Urlinler, geleneksel
ve klasik yapistirma, zemin kaplama, guclendirme, tamir ve su yalitim malzemelerinin yerini almistir. Yine teknolojideki
gelismelere paralel olarak, yapidaki her tirlt problemin ¢dzUmunde ¢ok ¢esitli Grtin kullanimina gegilmistir.

Ulkemizde bu alandaki calismalar az sayida firmalar tarafindan yapimaktadir. Tekno Yapi Kimyasallar A.S. tam da bu
noktada, uzman ekibiyle her tirlli teknik problemin ¢céziminde musterileri icin Uretici olarak Gnemli bir boslugu
doldurmaktadir.

Ar-Ge cgalismalarina blylk miktarda kaynak ayiran Tekno Yapi Kimyasallar A.S., bu sayede Urin cesitliligini strekli
arttirmaktadir. istanbul merkez fabrikada bulunan teknolojik Ar-Ge laboratuar ve alaninda uzman ekibiyle Tiirkiye’de pek
cok ilki gerceklestirmeye devam etmektedir. Bu sayede ithal olarak gelen pek ¢cok Uriin artik Tekno markasiyla yerli olarak
Uretilerek ekonomiye ciddi katkilar saglanmaktadir.

Urtinler uluslararasi standartlara gére Uretiimekte olup ilk girdi asamasindan nihai Ur(in asamasina kadar, gerekli tiriin kalite
kontrollerinden gecirilmekte ve kalite sUrekliligi garanti altina alinmaktadir. Tium sureglere ISO 9001 kalite ydnetim sistemi
cergevesinde tanimlanmis prosedurler uygulanmakta olup, pek c¢ok UGrin icin TSE, TSEK, CE sertifikasyonlari
tamamlanmistir.

TEKNO YAPI KIMYASALLARI A.S." nin Uretimini gergeklestirdigi Grlnler; Yapisal Guglendirme Uriinleri, Yapistirma ve Derz
Dolgu Urlnleri, Su Yalitimi ve Tamamlayict Urtnler, Isi Yalitim UrGnleri, EndUstriyel Zemin Urlnleri, Dekoratif Zemin ve Duvar
Kaplamalari, Grout ve Tamir Harglari, Beton Katkilari, Restorasyon ve Tarihi Eser Gliglendirme Urtnleri.

Satisiyapilan Grtnlerin satis sonrasi uygulama ve teknik destegi, konusunda uzman kisiler ile verilmektedir.
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KARBONFIBER METODU ILE YAPISAL GUCLENDIRME

Giris

Karbon lifleri dinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. ipek goérints ve inceliginde olan karbon lifleri
geriimeye karsi celikten 14 kat daha mukavim olmasina
ragmen agirligi ¢celigin beste biri civarindadir. Bu olaganUstu
saglamiigi nedeni ile karbon lifleri ve karbon liflerinden
dokunmus kumaslar endustrinin gesitli kademelerinde
kullanilmaktadir.

Uzay ve havacilik sanayisi bu malzemeyi en gok tuketen, en
eski uygulama alanlarindan biridir. Olaganustt saglamlik ve
hafifligi nedeniyle ucak kanatlari ve gdvde aksami karbon
liflerden imal edilmektedir. Normalde iplik yumusakliginda
olan lifler kolayca istenilen sekle getiriimekte ve 6zel epoksi
recginesi ile muamele edilince celiklesmektedir. Bugun
ucaklarin bazi parcalarinin standart olarak imal edilmesinde
bu ydntem kullaniimaktadir.

Ylksek performans isteyen ve yiksek hizlarda aerodinamik
yUklere maruz kalan yaris otomobillerinin kaporta aksami,
surat teknelerinin govdeleri de karbon liflerden imal
edilmekte ve araglarin performansini artirmaktadir.

Karbon liflerinin su ve nemden etkilenmemesi ve korozyon
probleminin olmamasi da ayrica arti bir deger
olusturmaktadir. Hafifligi ve glcU nedeniyle bisiklet, tenis
raketi gibi pek ¢ok degisik alanda kullanilan karbon liflerinin
kullanim sahasi her gecen gun artmaktadir.

Karbon liflerinin degisik bir uygulama alani da insaat
sektoridir. insaat sektorii karbon liflerin en son uygulama
alalarindan biri olup olaganUstu basaril sonuglar vermistir.

6

Her ne kadar insaat sektérinin yiksek miktarlarda ve
ekonomik maliyetli malzeme gereksinimi var ise de, karbon
liflerin kullaniminin - artmasiyla beraber maliyetler makul
seviyelere inmis ve insaat sektdriinde kullanilabilecek hale
gelmistir. Ozellikle deprem ve korozyon hasarli binalarin
ekonomik ve hizli onanmlannda ¢igir agacak neticeler
vermistir.

Tamirdeki pratiklik, binaya ekstra yUk getirmemesi ve
esyalarin bosaltimadan binanin tamir ve takviye edilebilir
olmasi ve ¢elikten 14 misli guc¢lt olmanin verdigi olagantstu
saglamlik bu teknigin en belirgin avantajlarindandrr.

BugUn insaat sektortinde karbon liflerin belli basli kullanim
sahalari soyle siralanabilir:

e Donatl yetersizliginden dolayr sehim yapan déseme ve
kirislerde,

e Kolonlarda boyuna donati yetersizliginde,

e Catlayan beton elemanlarin gl¢lendiriimesinde,

e Sehim yapan konsollarda ve balkonlarda,

e Kesme kuvvetinin etkili oldugu kisa kolonlarda

e Yikilmasi durumunda sakinca olusturacak duvarlarda,

e Koprd, viyaduk, depo, silo, tank, su deposu ayaklarinda,

e Patlama ve carpmaya karsi kolon ve duvarlarin
glclendiriimesinde,

e Kolon kiris baglanti noktalarinin gtiglendirimesinde,

e Soguk derz bdlgelerinde,

e Beton borular yUksek basinca dayanikl hale getirmede,

e Prefabrik kolonlarin gusseleri ve baglanti noktalarinda,

e Beton veya ¢elikimalatin mtmkin olmadidi yerlerde,

e Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan etkilenecegi
yerlerde,

¢ Ahsap elemanlarin cekme bdlgesinin guglendiriimesinde,

www.teknoyapi.com.tr
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e Yigma binalarda dolu tugla duvarlarin gtiglendirimesinde,

e Kolon alt ve Ust bolgelerinde etriye siklastirmasi olarak
merdiven boslugu agmak icin ddseme demirlerinin kesildigi
yerlerde,

¢ Orta ve hafif deprem hasarli binalarin tamirati,

¢ Hasarsiz binalarin saglamlik derecelerinin artirilmasi,

® Yeni insaatlann depreme dayanikliligi ve buna bagl olarak
satis deg@erlerinin artinimasi,

e Korozyon hasarli koprt, viyadik, apartman kolon-kiris ve
duvarlarin tamirati,

e Ahsap yapllarin restorasyonu ve guclendiriimesi,

e Tarihi eser, camii kubbe ve minarelerinin tamirati.

Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantajl yapinin
icerisinde ancak birka¢ milimetrelik bir kalinlik eklemesine
ragmen klasik metodlarla elde dilecek saglamligin kat kat
fazlasini elde edebilmesidir. Karbon lifleri her ne kadar ¢ok
yaygin olarak birgok uygulamada kullaniliyor ise de insaat
sektortine uygulanmasi 6zel bir teknoloji gerektirmektedir.
insaat tamirati igin kullanilan karbon liflerinin &zel bir sekilde
ortlmesi ve normal karbon liflerden daha dayanikli olmasi
gerekmektedir. insaat sektérii uygulamalari icin gelistirilen
recineler 6zel olarak formule edilmistir.

www.teknoyapi.com.tr
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TEKNO FRP GUCLENDIRME URUNLERI

* Teknowrap Sistemi * Teknobar Sistemi
* Teknoplate Sistemi * Teknobond Sistemi

* Teknowrap Sistemi
Teknowrap Karbon

Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Goa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)

TEKNOWRAP - UC200S High Strength 3800 240 200 040 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - UC300S High Strength 3800 240 300 055 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C200HS High Strength 4900 230 200 011 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C300HS High Strength 4900 230 300 017 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C600HS High Strength 4900 230 600 060 | Wowen UD
Carbon

Intermadiate

TEKNOWRAP - UC300IM Modulus 4600 340 300 017 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - UC300HM H'gzar:‘;’:n”'“s 2600 640 300 014 | Wowen UD

Teknowrap Aramid

Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gpa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)
TEKNOWRAP - UA280 280 0,194 | Wowen UD
P - UA41

TEKNOWRAP - UA415 CEVLAR 2880 100 415 0,288 | Wowen UD

TEKNOWRAP - UA623 623 0433 | Wowen UD

TEKNOWRAP - UA830 830 0,576 | Wowen UD
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Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gba Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)
TEKNOWRAP - UG420 420 0,16 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG600 E-GLASS 2300 76 600 0,23 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG680 680 0,26 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG920 920 0,35 Wowen UD
Teknowrap Bazalt
Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gpa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)
TEKNOWRAP-UB200 200 0,073 Wowen UD
TEKNOWRAP-UB250 BASALT 2500 90 250 0,091 Wowen UD
TEKNOWRAP-UB300 300 0,109 Wowen UD

10
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* Teknoplate Sistemi
Karbon / Cam / Aramid

Tensile E-Modulus FRP
Product Name Fiber Type Strength, Goa thicknes Width (mm)
Mpa p s (mm)
TEKNOPLATE - CS0512 1,2 50
TEKNOPLATE - CS0514 1,4 50
- [ 1,2
TEKNOPLATE - CS0812 High Strength 3000 >165 , 80
Carbon
TEKNOPLATE - CS0814 1,4 80
TEKNOPLATE - CS1012 1,2 100
TEKNOPLATE - CS1014 14 100
TEKNOPLATE - Cl0614 Intermediate 60
TEKNOPLATE - CI0914 Modulus >2400 >210 1,4 90
Carbon
TEKNOPLATE - Cl1214 120
High Modulus
TEKNOPLATE - CH0514 Carbon >1300 >300 14 50
TEKNOPLATE - A0512 1,2 50
TEKNOPLATE - A0514 14 50
- 2
TEKNOPLATE - A081 Aramid 52100 >70 1,2 80
TEKNOPLATE - A0814 1,4 80
TEKNOPLATE - A1012 1,2 100
TEKNOPLATE - A1014 1,4 100
TEKNOPLATE - BS0512 1,2 50
TEKNOPLATE - B0514 1.4 50
TEKNOPLATE - B0812 1,2 80
Basalt >1400 >45
TEKNOPLATE - B0814 14 80
TEKNOPLATE - B1012 1,2 100
TEKNOPLATE - B1014 14 100
TEKNOPLATE - G0512 1,2 50
TEKNOPLATE - G0514 1,4 50
TEKNOPLATE - G0812 1,2 80
Glass >1000 >40
TEKNOPLATE - G0814 1,4 80
TEKNOPLATE - G1012 1,2 100
TEKNOPLATE - G1014 14 100

11
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e Teknobar Sistemi
Karbon / Cam / Aramid

Properties Rod5 | Rod7,5 | Rod10 | Rod 12 Rod 16
Tensile Strength, Mpa 2300 2300 2300 2300 2300
E-Modulus, Gpa 130 130 130 130 130
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
Carbon FRP
Rod Nominal Diameter, mm 5 7,5 10 12 16
Nominal Area mm2 19 44 78 113 200
Ultimate load, KN 44 101 179 260 460
Linear Weight, g/m 40 75 130 195 340
Properties Rod 5.5 | Rod 7,5 | Rod 10
Tensile Strength, Mpa 1400 1400 1400
E-Modulus, Gpa 60 60 60
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 2,4 2,4 2,4
Aramid FRP
Rod Nominal Diameter, mm 55 7,5 10
Nominal Area mm2 23 44 78
Ultimate load, KN 32 62 109
Linear Weight, g/m 40 75 130
Properties Rod 12 | Rod 16 | Rod 20 | Rod 25 Rod 28
Tensile Strength, Mpa 1000 1000 1000 1000 1000
E-Modulus, Gpa 40 40 40 40 40
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
Glass FRP
Rod Nominal Diameter, mm 12 16 20 25 28
Nominal Area mm2 113 200 314 490 615
Ultimate load, KN 113 200 314 490 615
Linear Weight, g/m 200 330 535 815 1022

12
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¢ Teknobond Sistemi
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Teknobond 100 / Teknobond 200 / Teknobond 300

Teknobond 100

PROPERTIES
ltem TEKNOBOND 100N | TEKNOBOND 100S | TEKNOBOND 100W
Temperature 15-20 25-35 5-15
30°C
Pot life 20°C
10°C
E:::ii:e: Hardener Weight 2:1 2:1 2:1
Viscosity(cps) 20°C
Spesification standard Summer winter

MECHNANICAL PROPERTIES

TEST ITEM STANDARD VALUE TESTING METHOD
TENSILE STRENGTH MPA ASTM D 638
FLEXURAL STRENGTH MPA ASTM D 790
COMPRESSIVE STRENGTH MPA ASTM D 695
COMPRESSIVE MODULUS MPA ASTM D 695

TENSILE SHEAR STRENGTH MPA

ASTM D 1002

14
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* Teknobond Sistemi
Teknobond 100 / Teknobond 200 / Teknobond 300

Teknobond 200
PROPERTIES
Item TEKNOBOND200
Temperature
30°C
Pot life 20°C
10°C
30°C
Setting Time 20°C
10°C
Setting time
Recine: Hardener Weight 11
Ratio
Viscosity(cps) 20°C
Spesification

MECHNANICAL PROPERTIES

TEST ITEM STANDARD VALUE TESTING METHOD
COMPRESSIVE STRENGTH MPA ASTM D 695
E MODULUS MPA ASTM D 695

SHEAR STRENGTH MPA

Metal to metal ASTM D 1002

BOND STRENGTH MPA ASTM D 1002

15
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¢ Teknobond Sistemi
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Teknobond 100 / Teknobond 200 / Teknobond 300

Teknobond 300
PROPERTIES
Item TEKNOBOND 300N | TEKNOBOND 300S | TEKNOBOND 300W
Temperature 15-20 25-35 5-15
30°C
Pot life 20°C
10°C
Dry time (hr) 23°C
30°C
Curing Period 20°C
(DD)
10°C
Recine: Hardener Weight 2:1 2:1 2:1
Ratio
Viscosity(cps) 20°C
Spesification standard Summer winter
MECHNANICAL PROPERTIES
TEST ITEM STANDARD VALUE TESTING METHOD
TENSILE STRENGTH MPA ASTM D 638
FLEXURAL STRENGTH MPA ASTM D 790
COMPRESSIVE STRENGTH MPA ASTM D 695
COMPRESSIVE MODULUS MPA ASTM D 695
TENSILE SHEAR STRENGTH MPA ASTM D 1002

16
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TEKNOWRAP serisi Uriinlerin lretim ve uygulamasinda asagidaki
standartlara uyulmaktadir:

ASTM G 23 Tabiat Sartlarina Dayaniklilik Kriterleri
ASTM D 3039 Gerilme test kriterleri

ASTM D 3083 Alkali soil dayaniklilik kriterleri
ASTM D 2247 Su rutubete dayanikllik kriterleri
ASTM E 104 Su rutubete dayaniklilik kriterleri
ASTM D 1141 Tuzlu su dayanikhlik kriterleri

ASTM D 3045 Kuru i1si dayanikhlk kriterleri

ASTM C 581 Kimyasal madde dayaniklilik kriterleri
ASTM D 3165 Zemin yapisma kriterleri

ASTM C 297 Yapisma Kriterleri

ASTM D 696 Isil genlesme kriterleri

ASTM D 2990 Creep testi

ASTM D 2581 Void content

ASTM D 4065 Tg. Glass transition temperature
ASTM D 3029 Darbe dayaniklilik kriterleri

ASTM D 2344 Kompozit interlaminar shear strength
ICBO 703 Yangin dayanikhligi kriterleri

ICBO 802 Malzeme testi

ICBO ES Genel tasarim kriterleri

Uygulama tasarim ve hesaplarinda International Conference of Building Officials
Evaluation Service tarafindan yayinlanan AC125 kriterlerine uyulmaktadir.

17
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TEKNOWRAP TEK YONLU SERISi (FRP) KARBON LIFLi
KUMASLARIN UYGULAMA TEKNIK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarin kullanimi igin &zel
olarak hazirlanmis olup Teknowrap serisi kompozit
Urinlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagi islemleriicerir.

Yiizey Hazirhg::

A-Teknowrap uygulamasinin yapilabilmesi igin ytzeydeki
siva tabakasinin kaldirihp brit betona ulasiimasi
gerekmektedir. Ylzey sivasinin kaldirilmasi i¢cin kumlama,
taslama ya da mumkin olan diger mekanik usuller
kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa ylizey
Teknowrap ile kaplanmadan 6nce celik tel firga veya elmas
taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali, sonrasinda
donati ylzeyine Teknobond 650 surilmelidir. Bu uygulama
tekrardan korozyon olusumunun 8niine gegecektir.

Keskin dis kdselerde pah kesilerek kdse ¢apinin disbikey
yuvarlatiimasi malzemenin zarar gérmemesi acgisindan
istenir (3 cm x 3 cm). Keskin i¢ koselerde kdsenin boylu
boyunca doldurarak kése i¢ capinin igbiikey yuvarlatiimasi
tavsiye edilir 3cm x 3 cm).

Dis Kése ic Kése

B-Teknowrap'in uygulanacagi ylzeyin duzgiin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle ylizey problemli ise ylzey
problemlerinin yiksek kaliteli diisik rotreli har¢ (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
gicund makul 6lglide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gegcilecektir (Ortalama 7 gin ile 15 gin
arasindadir).

Uygulama yapilacak ylizeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve

bitlin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Yuzeydeki purtiz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmali ve dizeltiimelidir,

Buna ragmen ylizeyler uygun hale gelemiyorsa uygulama
yuzeyinin tamami 1 cm kalinliginda Teknorep 300 Tamir
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak yizey ile har¢ arasinda aderansi
arttirmak icin Gimento (Tekno AD) veya Epoksi (Teknobond
AD) Esasl Aderans Arttiricilar kullaniimasi tavsiye edilir
(Tekno Yap! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmaldir).

Kullanilacak Malzemeler:

» TeknowrapUD (Tekyonli malzeme)

» Teknobond 300 (Epoksiastar)

» Teknobond 300 NB (Nem toleransli epoksi astar)

« Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

» Teknorep 300 (Tamir harci)

» TeknoAD (Cimento esasli aderans arttirici)

« Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

» Teknobond 300 TIX veya Teknobond 550 (Teknowrap
tek yonli yapistiricisi)

» Siliskumu

Epoksi Rec¢inenin Karistiriimasi

A-Recinenin akiskanhgl ve reaksiyon hizi ortam isisina
baghdir. Karistirma sirasinda reginenin sicakhgr 10-35 °C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak ylzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B-Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinimali, karistirmak i¢in karistirma pervanesi ve dislk
devirli matkap kullanilmalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C-Yalnizca pot life siresi iginde kullanabileceginiz miktarda
recine karistiriniz.

D-Recinelerin raf édmrintn ge¢gmemis olmasina dikkat
ediniz.

www.teknoyapi.com.tr
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak ylzeyde tozu tolere edebilmek icin
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama yuzeyindeki
bagil nem % 5.00 - % 10.00 arasinda ise ve zamansal
acidan uygulama mecburiyeti varsa astar olarak
Teknobond 300 NB kullaniimalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?2).

Bagilnem % 5.00in altindaise astar olarak Teknobond 300
kullaniimalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?). Uygulama yapilirken
ortam sicakhg +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylizeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sure ile karistiriimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistirimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6nlinde bulundurunuz).

3- Karistirilmis Astar, firga, rulo yada plUsktrtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B- Teknowrap Tek Y6nli Kumas Uygulamasi

1- Teknobond 300 TIX 5 kg’lik setler halinde santiye
sahasina inecektir. Teknobond 300 TIX A Kompenanti ve
Teknobond 300 TIX B Kompenanti 1/1 olarak bir kova
icerisinde yavas devirli bir matkap ve pervane yardimiyla,
homojen bir renk olusuncaya kadar 2 dakika slreyle
karistinlir.

2- Karisim rulo yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindiriimis ve astar surilmuis beton ylzeye
ince bir tabaka seklinde uygulanir (Astarin kurumamis
olmasi gerekmektedir).

3- Teknowrap Tek Yonli Kumas, Teknobond 300 TIX
uygulanmis ylzeye yatayda 20 cm bindirme olacak sekilde
sert politiretan rulolar vasitasi ile gerdirilerek yapistirilir.

4- Yizeye tekrardan Teknobond 300 TIX surllerek epoksi
uygulamasi tamamlanir (Toplamda Teknobond 300 TIX
sarfiyati tek kat kumas uygulamasiicin 1200 gr/m?2dir).

5- Son kat olarak Teknobond 300 TIX uygulamasi
kurumadan uygulama ylzeyine silis kumu serpilerek
uygulama sonlandirilir (Ylizeye herhangi bir siva uygulamasi
yapilmasi gerekiyorsa silis kumu serpilir).

6- Eger yuzeye daha 6nceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ve Uzerinden 1
haftadan fazla vakit gecmis ise Astar ylzeyinin zimpara
kagidi ile purizlendirilmesinden sonra Teknobond 300 TIX
uygulanmasi gerekmektedir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra yuk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir
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construction chemicals

TEKNOWRAP 600 CIFT YONLU SERISi (FRP) KARBON LiFLIi
KUMASLARIN UYGULAMA TEKNiK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarin kullanimi igin &zel
olarak hazirlanmis olup Teknowrap serisi kompozit
Urinlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagi islemleriicerir.

Yiizey Hazirhg::

A- Teknowrap 600 uygulamasinin yapilabilmesi igin
ylzeydeki siva tabakasinin kaldinlip brit betona ulasiimasi
gerekmektedir. Ylzey sivasinin kaldirilmasi i¢cin kumlama,
taslama ya da mumkin olan diger mekanik usuller
kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa ylizey
Teknowrap ile kaplanmadan 6nce celik tel firga veya elmas
taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali, sonrasinda
donati ylzeyine Teknobond 650 surilmelidir. Bu uygulama
tekrardan korozyon olusumunun 8niine gegecektir.

Keskin dis kdselerde pah kesilerek kdse ¢apinin disbikey
yuvarlatiimasi malzemenin zarar gérmemesi acgisindan
istenir (3 cm x 3 cm). Keskin i¢ koselerde kdsenin boylu
boyunca doldurarak kése i¢ capinin igbiikey yuvarlatiimasi
tavsiye edilir 3cm x 3 cm).

ic Kése
Dis Kose

B- Teknowrap 600 'lin uygulanacag ylizeyin diizgtin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle ylizey problemli ise ylzey
problemlerinin yiksek kaliteli diisik rotreli har¢ (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
gicund makul 6lglide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gecilecektir (Ortalama 7 gin ile 15 giin

arasindadir).

Uygulama yapilacak ylizeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve
bitin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Yizeydeki pirtiz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmali ve dlizeltilmelidir,

Buna ragmen yiizeyler uygun hale gelemiyorsa uygulama
ylzeyinin tamami 1 cm kalinliginda Teknorep 300 Tamir
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak ytizey ile har¢ arasinda aderansi
arttirmak igin Gimento (Tekno AD) veya Epoksi (Teknobond
AD) Esasl Aderans Arttiricilar kullaniimasi tavsiye edilir
(Tekno Yap! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmalidir).

Kullanilacak Malzemeler:

» Teknowrap 600 (Cift yonll karbon kumas)

»  Teknobond 300 (Epoksiastar)

» Teknobond 300 NB (Nem toleransli epoksi astar)

» Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

» Teknorep 300 (Tamir harci)

« TeknoAD (Cimento esasl aderans arttirici)

« Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

« Teknobond 200 (Teknowrap 600 epoksi yapistiricisi)

» Siliskumu

Epoksi Rec¢inenin Karistiriimasi

A- Recinenin akiskanhgi ve reaksiyon hizi ortam isisina
baghdir. Karistirma sirasinda reginenin sicakhg 10-35 °C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak ylzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B- Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinlmali, karistirmak i¢in karistirma pervanesi ve disik
devirli matkap kullanilmalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C- Yalnizca pot life slresi iginde kullanabileceginiz
miktarda recgine karistiriniz.

D- Recinelerin raf dmrinin gegmemis olmasina dikkat
ediniz.

www.teknoyapi.com.tr
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak ytizeyde tozu tolere edebilmek igin
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama yuzeyindeki
bagilnem % 5.00-% 10.00 arasinda ise ve zamansal agidan
uygulama mecburiyeti varsa astar olarak Teknobond 300
NB kullaniimalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?2).

Bagilnem % 5.00in altindaise astar olarak Teknobond 300
kullanilmalidir (Sarfiyat:100 gr/m?). Uygulama yapilirken
ortam sicakligi +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylzeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sire ile karistirimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistirimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6ntinde bulundurunuz).

3- Karnistirlmis Astar, firga, rulo yada plsktrtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B-Teknowrap 600 Cift Yonlii Kumas Uygulamasi

1- Teknobond 200 5 kg’lik setler halinde santiye sahasina
inecektir. Teknobond 200 A Kompenanti ve Teknobond 200
B Kompenanti 1/1 oranda bir kova icerisinde yavas devirli
bir matkap ve pervane yardimiyla, homojen bir renk
olusuncaya kadar 2 dakika sureyle karistirilir.

Sarfiyat: 2,00 kg/m? - 2,25 kg/m? ylizeye bagl ortalama
sarfiyattir.

2- Karisim mala yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindiriimis ve astar strilmus beton ylizeye
ince bir tabaka seklinde uygulanir (Astarin kurumamis
olmasi gerekmektedir).

3- Teknowrap 600 Cift YonIl Kumas ,yere bir naylon branda
serilerek istenilen dl¢lide kesildikten sonra branda tizerinde
Teknobond 300 sirtlerek lamine edilir.

Sarfiyat: 1,00 kg/m2 - 1,25 kg/m? yilizeye bagli ortalama
sarfiyattir.

4- Lamine edilmis kumas Teknobond 200 ile sivanmis
yuzeye yatayda 20 cm bindirme olacak sekilde sert
polituretan rulolar vasitasiile gerdirilerek yapistirilir.

5- Son kat olarak Teknobond 300 ile lamine edilmis kumas
kurumadan uygulama ylzeyine silis kumu serpilerek
uygulama sonlandirilir (YUzeye herhangi bir siva uygulamasi
yapilmasi gerekiyorsa silis kumu serpilir).

6- Egder yuzeye daha 6nceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ise bu katman
Uzerine Teknobond 200 ayni briit beton ylzeyine strGltr
gibi strulmelidir. Teknobond 300 veya Teknobond 300 NB

uygulanmasinin hemen akabinde Teknobond 200
katmaninin sdrtlmesi tavsiye edilir. Astar uygulamasinin
Uzerinden 1 haftadan fazla vakit gegmis ise Astar ylizeyinin
zimpara kagidi ile purtizlendiriimesinden sonra Teknobond
200 uygulanmasi istenir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra ylUk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

TEKN?

yapi Kimy@
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TEKNOWRAP'IN KULLANILDIGI YERLER

e Donatl yetersizliginden dolayr sehim yapan déseme
kirislerinde

¢ Kolonlarda boyuna donati yetersizliginde,

¢ Catlayan beton elemanlarinin gliglendiriimesinde,

e Sehimyapan konsollarda ve balkonlarda,

¢ Kesme kuvvetinin etkili oldugu kisa kolonlarda,

¢ Yikiimasl durumunda sakinca olusturacak duvarlarda,
e Kopru, viyaduk, depo, silo, tank, su deposu
ayaklarinda,

e Patlama ve carpmaya karsi kolon ve duvarlarin
gUgclendiriimesinde,

¢ Kolon kiris baglanti noktalarinin gtiglendiriimesinde,

e Soguk derz bdlgelerinde,

e Beton borulari, yuksek basinca dayanikli hale
getirmede,

¢ Prefabrik kolonlarin gusseleri ve baglanti noktalarinda,
beton veya ¢elik imalatin mdmkun olmadigr yerlerde,

e Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan etkilenecegi
yerlerde,

e Ahsap elemanlarin gekme bdlgesinin
glgclendirimesinde,

e Kolon alt ve Ust bolgelerinde etriye sikilastirmasi olarak,
e Merdiven boslugu acmak icin déseme demirlerinin
kesildigi yerlerde.

www.teknoyapi.com.tr
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TEKNOPLATE SERISI (FRP) KARBON LiFLi PLAKA
UYGULAMASI TEKNIK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarin kullanimi igin &zel
olarak hazirlanmis olup Teknoplate serisi kompozit
Urinlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagi islemleriicerir.

Yiizey Hazirhg::

A- Teknoplate (Karbon Fiber Plaka) uygulamasinin
yapilabilmesi igin ylzeydeki siva tabakasinin kaldirilip briit
betona ulasilmasi gerekmektedir. Ylzey sivasinin
kaldirimasi igin kumlama, taslama ya da mimkin olan
diger mekanik usuller kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa Teknoplate ile
uygulamaya baslamadan 0&nce ylizey celik tel firca veya
elmas taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali,
sonrasinda donati ylzeyine Teknobond 650 sirllmelidir.
Bu uygulama tekrardan korozyon olusumunun o6ntne
gececektir.

B- Teknoplate'in uygulanacagi yizeyin dizgin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle ylzey problemli ise ylzey
problemlerinin ylksek kaliteli diistk rétreli harg (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
guicunl makul o6l¢lide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gegilecektir (Ortalama 7 gin ile 15 gin
arasindadir).

Uygulama yapilacak ylzeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve
butlin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Yuzeydeki puriz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmali ve dizeltiimelidir,

Buna ragmen ylizeyler uygun hale gelemiyorsa uygulama
ylzeyinin tamami 1 cm kalinliginda Teknorep 300 Tamir
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak yuzey ile har¢ arasinda aderansi
arttirmak igin Gimento (Tekno AD) veya Epoksi (Teknobond
AD) Esasli Aderans Arttiricilar kullaniimasi tavsiye edilir
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(Tekno Yap! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmalidir).

Kullanilacak Malzemeler:

» Teknoplate (5 cm-10cm genisliginde karbon fiber plaka)

»  Teknobond 300 (Epoksiastar)

» Teknobond 300 NB (Nem toleransli epoksi astar)

« Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

» Teknorep 300 (Tamir harci)

« Tekno AD (Cimento esasl aderans arttirici)

« Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

» Teknobond 200 (Teknowrap 600 epoksi yapistiricisi)

» Siliskumu

Epoksi Rec¢inenin Karistinimasi

A- Recinenin akiskanhgi ve reaksiyon hizi ortam isisina
baghdir. Karistirma sirasinda reginenin sicakligi 10-35°C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak ylzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B- Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinimali, karistirmak i¢in karistirma pervanesi ve disik
devirli matkap kullanilmalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C- Yalnizca pot life slresi iginde kullanabileceginiz
miktardarecine karistiriniz.

D- Recinelerin raf dmrinin gegcmemis olmasina dikkat
ediniz.

www.teknoyapi.com.tr
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak ylizeyde tozu tolere edebilmek i¢in
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama yuzeyindeki
bagilnem % 5.00-% 10.00 arasindaise ve zamansal agidan
uygulama mecburiyeti varsa astar olarak Teknobond 300
NB kullaniimalidir (Sarfiyat:100 gr/m?).

Bagilnem % 5.00in altindaise astar olarak Teknobond 300
kullanilmalidir (Sarfiyat:100 gr/m?). Uygulama yapilirken
ortam sicakligi +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylzeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sire ile karistirimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistirimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6ntinde bulundurunuz).

3- Karistinlmis Astar, firga, rulo yada pUskirtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B- Teknoplate Uygulamasi

1- Teknobond 200 5 kg’lik setler halinde santiye sahasina
inecektir. Teknobond 200 A Kompenanti ve Teknobond 200
B Kompenanti 1/1 oranda bir kova icerisinde yavas devirli
bir matkap ve pervane yardimiyla, homojen bir renk
olusuncaya kadar 2 dakika sureyle karistirilir.

Sarfiyat: 0,30 kg/m? - 0,50 kg/m? 5 cm’lik Teknoplate igin
ylizeye baglh ortalama sarfiyattir.

Sarfiyat: 0,60 kg/m? - 1,00 kg/m? 10 cm’lik Teknoplate igin
ylizeye bagli ortalama sarfiyattir.

2- Karisim rulo yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindiriimis ve astar strilmus beton ylizeye
veya Teknoplate ylizeyine ince bir tabaka seklinde
uygulanir (astarin kurumamis olmasi gerekmektedir).

3- Teknoplate, Teknobond 200 sirtlmis ylzeye sert
poliliretan rulolar yardimiile yapistirilir.

4- Eger yluzeye daha dnceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ve Uzerinden 1
haftadan fazla vakit gegmis ise Astar ylizeyinin zimpara
kagidi ile purizlendiriimesinden sonra Teknobond 200
uygulanmasi gerekmektedir.

5- Teknoplate en az 24 saat sonra yiUk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

NOT: Karbon Kumas ve Karbon Plaka Uygulamalarinda
kullanilan bitin epoksiler 20°C’lik sicaklikta 30 dakika
icerisinde kirlenir.

uygulanmasinin hemen akabinde Teknobond 200
katmaninin surtlmesi tavsiye edilir. Astar uygulamasinin
Uzerinden 1 haftadan fazla vakit gecmis ise astar ylizeyinin
zimpara kagidi ile plrizlendiriimesinden sonra Teknobond
200 uygulanmasi istenir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra ylUk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

Malzemenin Teslimi, Saklanmasi ve Kullanimi:

Sahaya getirilen malzemeler Tekno Yapi tarafindan teslim
edildigi sekilde orijinal ambalajinda, mamil etiketleri
Uzerinde olarak gelecektir. Gelen recinelerin butin
komponentleri o glnkl isi tamamlayacak kadar yeterli
sayida ve hazir olacaktir. Kullanilacak recinelerin tavsiye
edilen ortam isisinda kullanilmasi gerekmektedir.
Recinelerin sicakliginin ortam sicakhigindan ¢ok farkl (~
20°C) olmasi halinde recinenin ortam sicakligina gelmesi
icin en az 24 saat 6ncesinden kullanilacagr ortamda
beklemesi tavsiye edilir.

www.teknoyapi.com.tr
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Teknoplate

Karbon Fiber Plaka

Uriin Tanimi

Epoksi emdiriimis, standart ebatlarda dondurulmus tek
yonll ve tek parcga (lineer) karbon elyafin serit

haline getirilmis seklidir.

Kullanim Alanlari:

e Tasima kapasitesi arttirnimak istenen ddseme, kiris ve
koprulerde,

e Kolon, kiris, ve perdelerin guclendirmesinde,

e Sehim yapan désemelerde,

e Yk artisi olan képrulerde,

e Sehim yapan kiris ve balkonlarda,

¢ Donati eksikligi olan kolonlarda,

e Zarar gormuUs yapi elemanlarinin tamirinde,

e Kesilmis désemelerin tamirinde kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Uygulamasi ¢cok kolay ve hizlidir, isgilik hatalari ihtimali gok
azdir.

¢ 100 metrelik hazir rulolar halinde satilir.

e Teneke makasl veya spiralle gerekli oldugu kadar
kesilebilir.

e Cok hafiftir, ok ince oldugundan kesit artirmaz.

e Cok yUksek cekme dayanimivardir.

e Elastisite modUlU gok yuksektir.

e Kimyasallara dayanimi mukemmeldir.

* Mikemmel yorulma dayanimina sahiptir.,

Uygulama Talimatlari

Ylzey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tarli toz, kir, zayif ve
oynak pargaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm3), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?2
olmalidir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmaldrr.

Ylzey Hazirhgi: Uygulama yulzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalar kirilip yuksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidi. TEKNOPLATE 'in betona
yapistirlacak kismi, Tekno Tiner ile hafifge silinir. Plate
Uzerinde tiner nemi, 1slakligi kalmamalidir.

Uygulama Metodu /Ekipmanlar: Hazirlanan karisim,
spatula ile hem betona hemde TEKNOPLATE 'e srdlUr.
TEKNOPLATE (karbon plaka) uygulamalarinda,
malzemenin bir mudddet kendini gekmesi beklendikten
sonra hava boslugu kalmayacak sekilde yapistirilir. lyi
yapismasini saglamak i¢in diz merdane veya rulo karbon
lifinin Gzerinde gezdirilir. Ylizeye ¢ikan epoksiler temizlenir.
Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok
ince epoksi surdukten sonra kuru halde kum serpilir,
Uzerine siva yapillir. Serpilen kum karbon plaka ile yapilacak
siva arasinda aderansi saglar.

Sarfiyat: 0,66 kg/m2 - 1,00 kg/m2 10 cm’lik Teknoplate icin
yUzeye bagli ortalama sarfiyattir.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e Malzeme yalniz lif uzunlugu yontinde calisir. Yan olarak
mukavemeti yoktur.

e Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zIUk kullanimalidir. ise baslamadan énce ellere koruyucu
krem surdlebilir. Harcin gozle temasi halinde gdzler derhal
ik su ile yikanmali ve doktora basvurmalidir.

e Uygulama Oncesi, guglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat mUhendisi tarafindan yapilimalidir.
Porojelendiriimeli ve sorumlu tutulmalidir.

e Uygulamanin tecrtbeli, ehli kisilerce yapiimasi gereklidir.

* Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetciler tarafindan
uygulamanin son kontrolt yapiimalidir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Siyah

En 5cmve 10 cm

Boy 100 m'lik rulo

Kalinlk 1,2mm-1,4mm

Yogunluk 1,50 kg/It

Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Alevlenme Noktasi 180°C

Cekme Mukavemeti >2,800 MPa

Elastiklik Moduli >165,000 MPa Kopmadaki

Kopmada Uzama %1,4

29

www.teknoyapi.com.tr



TEKNO

construction chemicals

Teknowrap 300 HS
12 /300 gr/zek Y('jnIEJ Karbon Eny

1 ! !

< = I

Uriin Tanimi

Karbon lifleri dinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri geriimeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhgr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusakliginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getirilmekte ve 6zel epoksi recinesi (TEKNOBOND 300 TIX)
ile lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlar:

¢ Orta ve hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,
eKorozyon hasarll, képrl, viyadik, kolon ve Kkirislerin
tamiratinda,

eTarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

¢ Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

eBeton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yapildiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kolonun etriye siklastirma bolgelerine sarildiginda ilave
etriye gorevigorur.

¢ Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

e Dairesel kolonlara sarildiginda dusey tasima kapasitesini
arttinr.

e Her tUrlU duvarda, garpma ve patlama karsisinda duvarin
dagiimasiniengeller.

e Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi ¢cok blyUk oranda artar, dolayisiyla gok daha
bUyUk salinimlarda bile kolonlarda kirlmalar olmaz.

e Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaji yapinin
icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinlk eklemesine
ragmen klasik metotlarla elde edilecek saglamhigin kat kat
fazlasini elde edebilmesidir.

e Celikten daha glcll ama cok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.
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Uygulama Talimatlar

Ylzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirlU toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm3), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?2
olmaldir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmaldir.

Ylzey Hazirhgr: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basin¢l hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalari kirlip yiksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani Gzerindeki siva,
boya kaldirnimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapiimalidir. Uygulamasi yapllacak yere gére TEKNOWRAP
300 HS kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan
TEKNOBOND 300 TIX karisimi betona surdilir. Daha sonra
TEKNOWRAP 300 Uzerine getirilip el ile epoksinin karbona
iyice yapistinimasi saglanir. Yapistirma esnasinda hafif tirtikli
plastik rulo ile alttaki epoksinin disariya ¢cikmasi saglanir. Bu
islem tum ylzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye
clkacak sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar
TEKNOBOND 300 TIX gekilerek karbon lifleri epoksiye
doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok
ince epoksi surdikten sonra kuru halde kum serpilir,
Uzerine siva yapllir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak
slva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e TEKNOWRAP 300 HS sistemleri uzman uygulamacilar
tarafindan uygulanmalidir.

e Uygulama Oncesi, guglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat muhendisi tarafindan yapiimaldir.
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.

* Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetciler tarafindan
uygulamanin son kontrolt yapiimalidir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Renk Siyah
Malzemenin Yapisi Karbon
Birim Agirligi 300 g/m?
Ambalaj 50 cm x 100 m rulo
Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Nominal Et Kalinhigi 0,177 mm
Performans Bilgileri
Cekme Dayanimi >4,900 MPa

Elastisite ModUlu >230,000 MPa

Kopmada Uzama % 2,1
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construction chemicals

TEKNO

Teknowrap BC 600 HS

12K / 600 gr/m? Cift Yonllu Karbon Elyaf

Uriin Tanimi

Karbon lifleri dinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri geriimeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhgr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusakliginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getirilmekte ve 6zel epoksi recinesi (TEKNOBOND 300) ile
lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlart:

¢ Orta ve hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,
eKorozyon hasarll, képru, viyadik, kolon ve Kirislerin
tamiratinda,

eTarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

¢ Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

eBeton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yapildiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kolonun etriye siklastirma bolgelerine sarldiginda ilave
etriye gorevi gorur.

e Kolonun kesme kapasitesini arttirr.

e Dairesel kolonlara sarildiginda disey tasima kapasitesini
arttinr.

e Her tUrlU duvarda, ¢carpma ve patlama karsisinda duvarin
dagiimasiniengeller.

e Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi cok blUylUk oranda artar, dolayisiyla gcok daha
bUyUk salinimlarda bile kolonlarda kinlmalar olmaz.

e Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaj yapinin
icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinlik eklemesine
ragmen klasik metotlarla elde edilecek saglamiigin kat kat
fazlasini elde edebilmesidir.

e Celikten daha glgcli ama cok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlar

Ylzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirlG toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm3), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?2
olmalidir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmaldir.

Ylzey Hazirhgr: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalar kirilip yuksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani Gzerindeki siva,
boya kaldinimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Uygulamasi yapilacak yere gére TEKNOWRAP
BC 600 HS kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan
TEKNOBOND 300 ile slak yapistirma islemi uygulanir.
Teknobond 300 temiz bUydk bir legen gibi hazneli kaba
doldurulur. TEKNOWRAP BC 600 HS bunun icerisine
daldinlarak gegilir. Karbon liflerinin igine kadar epoksinin
homojen bir sekilde emdirildiginden emin olunmasi
gereklidir. Epoksi emdirimis TEKNOWRAP BC 600 HS
beton ylizeye TEKNOBOND 300 kullanilarak yapistirilir.
Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok
ince epoksi surdukten sonra kuru halde kum serpilir,
Uzerine siva yapillir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak
siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e TEKNOWRAP BC 600 HS sistemleri uzman
uygulamacilar tarafindan uygulanmalidir.

e Uygulama Oncesi, guglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat mUhendisi tarafindan yapilimalidir.
Projelendiriimeli ve sorumlu tutulmalidir.

« Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgiler tarafindan
uygulamanin son kontrolt yapiimalidir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Siyah

Malzemenin Yapisi Cift yonlU karbon kumas

600 g/m?

Birim agirhgi

Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz

Nominal Et Kalinhigi 0,34 mm

Ambalaj 100 cm x 100 m rulo. Kolide

Performans Bilgileri

Cekme dayanimi 4,900 MPa
Elastisite Moduli 230,000 MPa
Kopmada Uzama % 2,1
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construction chemicals

TEKNO

Teknowrap UD 600

600 gr/m? Tek Y&6nlu Karbon Elyaf

Uriin Tanimi

Karbon lifleri dinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri gerilmeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhgr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusaklhginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getiriimekte ve 6zel epoksi reginesi (TEKNOBOND 300) ile
lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlar:

¢ Orta ve hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,
eKorozyon hasarll, képru, viyadik, kolon ve Kkirislerin
tamiratinda,

eTarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

e Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

eBeton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yaplldiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kolonun etriye siklastirma bolgelerine sarldiginda ilave
etriye gorevi gorur.

e Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

e Dairesel kolonlara sarldiginda disey tasima kapasitesini
arttinr.

e Her tUrlU duvarda, carpma ve patlama karsisinda duvarin
dagiimasiniengeller.

e Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi ¢cok blyUk oranda artar, dolayisiyla gok daha
bUyuk salinimlarda bile kolonlarda kinlmalar olmaz.

e Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaji yapinin
icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinlk eklemesine
ragmen klasik metotlarla elde edilecek saglamhigin kat kat
fazlasini elde edebilmesidir.

e Celikten daha gugcli ama c¢ok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlar

Ylzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirlU toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt yUzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm32), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?2
olmalidir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidr.

Ylzey Hazirhgr: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalan kirlip yiksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani Gzerindeki siva,
boya kaldirimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Uygulamasi yapilacak yere gére TEKNOWRAP
UD 600 kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan
TEKNOBOND 300 ile islak yapistirma islemi uygulanir.
Teknobond 300 temiz buyuk bir legen gibi hazneli kaba
doldurulur. TEKNOWRAP UD 600 bunun igerisine
daldinlarak gegilir. Karbon liflerinin igine kadar epoksinin
homojen bir sekilde emdirildiginden emin olunmasi
gereklidir. Epoksi emdirilmis TEKNOWRAP UD 600 beton
ylzeye TEKNOBOND 300 kullanilarak yapistirilir.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok
ince epoksi surdikten sonra kuru halde kum serpilir,
Uzerine siva yapllir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak
siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e TEKNOWRAP UD 600 sistemleri uzman uygulamacilar
tarafindan uygulanmalidir.

e Uygulama Oncesi, guglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat muhendisi tarafindan yapiimalidir.
Projelendiriimeli ve sorumlu tutulmalidir.

« Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetciler tarafindan
uygulamanin son kontrolt yapiimalidir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Siyah

Malzemenin Yapisi Tek yonlU karbon kumas

600 g/m?

Birim agirhgi

Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz

Nominal Et Kalinhigi 0,34 mm

Ambalaj 100 cm x 100 m rulo. Kolide

Performans Bilgileri

Cekme dayanimi 4,900 MPa
Elastisite Moduli 230,000 MPa
Kopmada Uzama % 2,1
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TEKNO

construction chemicals

Teknobond 300

Epoksi Recine Esasli, Cift Bilesenli,
Dusuk Viskoziteli Astar

Uriin Tanimi
Teknobond 300 iki bilesenli, dusuk viskoziteli, solvent
icermeyen epoksirecine astar.

Kullanim Alanlari:

e Beton yuzeylerin, cimentolu saplarin ve epoksi harglarin
astarlanmasinda,

e Normal, parlak ve gok emiciyUzeylerde,

e TUm epoksi ve polilretan zemin kaplamalarindan 6nce
astar olarak,

e Epoksi esasl tesviye harglar ve har¢ kaplamalar igin
baglayici olarak uygulanir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e DUsUk viskozitelidir.

* lyi penetrasyon dzelligine sahiptir.

e Yiksek yapisma guictine sahiptir.

e Solventigermez.

e Uygulamasi kolaydir.

e Katlar aras| bekleme sUreleri kisadir.

e Cokamaclidir.

¢ Dis mekanlarda da kullanilabilir.

Uygulama Talimatlari

Ylzey Haziridr: Uygulama ylzeyi her tarll toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten temizlenmis ve kuru olmalidir. Beton alt yUzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm?2), ¢ekme dayanmi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmalidir.

Karistirma: B bileseni A bileseni Uzerine eklendikten sonra
dustk hizl, elektrikli bir kanstirici (en fazla 400 devir/dk) ile
homojen bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.
Surekli, gbzeneksiz bir katin ylzeyi kapladigina emin
olunuz. Gerekirse iki kat astar uygulamasi yapiniz.
TEKNOBOND 300 firga, rulo veya pusklrtme ile
uygulanabilir. Etrafa dokilen ve uygulama ekipmanlarina
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bulasan malzeme TEKNOTINERI ile temizlenebilir.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen
minimum sicakligin altinda kullanmayiniz. DisUk sicakliklar
sertlesmeyi yavaslatacak, yUksek sicakliklar ise sertlesmeyi
hizlandiracaktir. Pota 6mri de sicakliklara bagl olarak
degisecektir.

e KUrUinU almamis zemin sicakligi yogusma noktasinin en az 3
°C Uzerinde olmalidir.

e Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
gozIluk kullanimalidir. Harcin gbzle temasi halinde gdzler
derhalilik suile yikanmali ve doktora basvurmalidir.

e (+)5°C 'nin altinda uzun slre depolanan Urinde
kristallenme gdzlemlenebilir. Urlin tekrar oda sicakligina
getirilerek kristalleri ¢6zUlUrse herhangi bir problem olmadan
kullanilabilir.

e Dogrudan gunes isinlarina (UV) bagl olarak sertlesen
Urunde renk kayiplari, sararma ve tebesirlenme olabilir.

e Su berrakliginda bir renk ve uzun sureli UV dayanimi
beklenen yerlerde TEKNBOND 350 kullaniimalidir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Kimyasal Yapi Solventsiz Epoksi
Renk Seffaf sarmsi sivi
Raf Omri 12 ay
Ambalaj A Bileseni: 10 kg teneke kutu

B Bilegeni: 5 kg teneke kutu
A+B Bilesenleri: 15 kg set

Uygulama Bilgileri

Karigim Yogunlugu 1,10+0,02 g/ml (ENISO 2811-1)

www.teknoyapi.com.tr

Uygulama Siresi

> 30 dk (Hava sartlarina gére degisir)

Katlar Arasi Bekleme S(resi

En az 24 saat En fazla 3 giin (+20°C de)

Karigim Orani

2 Birim A : 1 Birim B (Agirlikca)

Tam Mukavemet

7 GUn (+20°C de)

Yizey/Gevre Sicakhgi

En az +10°C / En Fazla +30°C

Yiizey Rutubet Icerigi

< 4% (Agirlikca)

Bagil Nem

En fazla %80 olmali

Performans Bilgileri

Egilme Mukavemeti (7 Gln)

> 30 N/mm2 (TS EN 196-1)

Basing Mukavemeti (7 GUn)

>75N/mm2 (TS EN 196-1)

Betona Yapigma Mukavemeti

>4 N/mm?2 (Betondan Kopma )(TS EN 4624)

Gelige Yapigma Mukavemeti | <3 N/mm? (TS EN 4624)
Shore D Sertligi (7 giin) 83
Termal Dayanim Surekli 1 +50°C

Encok 7 gln :+80°C
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Teknobond 200

Epoksi Macun

Uriin Tanimi
ince uygulamalar icin 6zel olarak gelistirilmis tiksotropik, Gift
bilesenli yapistirma ve montaj epoksisi.

Kullanim Alanlari:

e TEKNOPLATE (karbon plaka) malzemelerinin
yapistinimasinda,

e ince tip uygulamalarda,

e Her tUrld metal plaka, granit gibi malzemelerin parlak
yUzeylere yapistirimasinda,

e ince tamiratlarda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kimyasallara karsi dayaniklidir.

¢ Betona, ahsaba ve ¢elige mikemmel yapisma saglar.
¢ Yilksek mekanik mukavemete sahiptir.

¢ DUsey uygulamalarda sarkmayapmaz.

e Solventigermez.

Uygulama Talimatlar

Ylzey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her turll toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arnndinimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm3), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?2
olmaldir.

Ylzey Hazirhgi: Uygulama yuzeyi, en fazla yapisma
dayanmini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.

TEKNOPLATE 'in betona yapistirilacak kismi, Tekno Tiner
ile hafifce silinir. Plate Uzerinde tiner nemi, islakhgi
kalmamalidir.

Karistirma: TEKNOBOND 200 karisim oranina gore
kullanima hazir setler halinde temin edilmektedir.

Karisima baslamadan 6énce malzeme sicakliklarinin (+)15 -
(+)25°C arasinda oldugundan emin olunmalidir. B bileseni

tamami ile A bileseninin igerisine bosaltimali ve B bileseninin
icerisinde malzeme kalmadigindan emin olunmalidir.
Karisim, yaklasik 300 dev/dk 'lik bir karnstincr ve uygun
karistirma ucu ile, ambalaj kenarlarinda ve tabaninda
karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilerek en az 2-
3 dakika, homojen bir karisim elde edilinceye kadar
karistirimalidir.

TEKNOBOND 300 uygulamasini takip eden 24 saat
icerisinde, TEKNOBOND 200 uygulamasina baslanmalidir.
Malzeme, 6nceden hazirlanmis karbon lifli polimer plakalarin
(TEKNOPLATE) purtzsiz ylzeylerine 1 - 1 5, mm kalinlik
elde edilecek sekilde spatula ile surtimelidir. Ayni zamanda
astar strtlmus yUzeylere de 1 - 1,5 mm kalinlik elde edilecek
sekilde TEKNOBOND 200, spatula ile strtlmelidir. Daha
sonra arkasina yapistirici strdlmus karbon lifli polimer
plakalar yerlerine, lifleri dogrultusunda hafifce gerilerek ve
sisme yapmayacak sekilde sabitlenmelidir. Daha sonra
karbon plakalar Gzerine lifleri dogrultusunda rulo ile
bastirilarak, beton ylzeyle aralarinda bosluk kalmamasi
saglanmalidir. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir
sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka
Uzerine ¢ok ince epoksi strdikten sonra kuru halde kum
serpilir, Gzerine siva yapilir.

Serpilen kum karbon plaka ile yapilacak siva arasinda
aderansi saglar. Yangina karsi dayanim istendiginde Uzeri
yangina dayanikll 6zel harglar (TEKNOREP 450) ile uygun
kalinlikta kaplanmalidir.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

* Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen
minimum sicakligin altinda kullanmayiniz. Dustk sicakliklar
sertlesmeyi yavaslatacak, yUksek sicakliklar ise sertlesmeyi
hizlandiracaktir. Pota 6mrU de sicakliklara bagl olarak
degisecektir.

e Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zlik kullaniimalidir. ise baslamadan énce ellere koruyucu
krem sUrUlebilir. Harcin gdzle temasi halinde gdzler derhal
ik su ile yikanmali ve doktora basvurmalidir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Gri (karisim)

Karisim Yogunlugu ~1,85+0,05 kg/It

Karisim Orani 1 Birim A Bileseni : 1 Birim B Bileseni (Agirlikga)

Ambalaj 5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat 1 m? plaka yapistirmak igin 3 — 4 kg
Raf Omrii Acilmamis orijinal ambalajinda 12 Ay
Kap Omrii ~ 30 dakika ( 20°C)

Temizlenebilme Stiresi ~45 dakika ( 20°C)

Yeniden Kaplanabilme Suresi | 2 - 7 giin

Tam Mukavemet 7 gin

Performans Bilgileri

Yapisma (gelige ve betona) | >4 N/mm?

Egdilmede Gekme Dayanimi | > 25 N/mm? (TSEN 196-1)
Basing Dayanimi > 90 N/mm? (TSEN 196-1)
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TEKNO

construction chemicals

Teknobond 330

Epoksi Esasli Yapistirici
7

Uriin Tanimi

iki bilesenli, solventsiz, tiksotropik ézellikli, epoksi esasli
doyurmareginesi ve yapistirnicisidr.

TEKNOWRAP 300 'GUn beton ylUzeye yapistirilarak
uygulanmasinda kullanilir.

Kullanim Alanlar:

e TEKNOWRAP elyaflarinin kuru uygulama yéntemiyle
uygulanmasinda,

e |slak uygulama sistemi icin astar olarak,

eDlzgln yUzeylere TEKNOBAR plakalarinin yapis-
tinimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kolay karistirilir, mala ve doyurma rulosu ile uygulamasi
kolaydrr.

e Elle doyurmaislemiigindir.

* Mekanik dayanimlaryUksektir.

e DUsey ve bas Ustu yuzeylerde uygulanir.

¢ Bircok yUzeye iyi aderans saglar.

¢ Yiksek mekanik 6zelliklere sahiptir.

e Altina ayri bir astar uygulamasi gerekmez.

e Solventsizdir.

Uygulama Talimatlari

Ylzey Kalitesi: Uygulama yuzeyi her turlU toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm32), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?2
olmaldir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidr.

Yizey Hazirligi: Uygulama yulzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalan kirilip ylksek mukavemetli tamir harci ile tamir
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edilip eski haline getirimelidir. Yapi elemani Uzerindeki siva,
boya kaldirimali, ytzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapiimalidir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dusuk
hizli, elektrikli bir karistiric (en fazla 400 dev./dk) ile homojen
bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulamasi yapilacak yere
gbére TEKNOWRAP 300 kesilerek hazir hale getirilir.
Hazirlanan TEKNOBOND 330 karisimi, spatulaya daruloile
betona sUrlldr. Daha sonra TEKNOWRAP 300 Uzerine
getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapistirimasi saglanir.
Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile alttaki
epoksinin disarlya gikmasl saglanir. Bu islem tum yulzeye
homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye cikacak sekilde
yapllir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar Teknobond 330
cekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra
alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok ince
epoksi surdukten sonra kuru halde kum serpilir, Uzerine siva
yapllir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak siva arasinda
aderansi saglar.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e Sicaklik +5°C 'nin altinda ise uygulanmamalidir.

e Solventsizdir, tinerle inceltimez.

e Karistirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve
gbzlerinizi etkilenmekten korumak icin lastik eldiven ve is
g6zIugu kullaniniz.

e Ozellikle gdzler dikkatle korunmalidir. Géziinlize sigradigi
takdirde, yaklasik 15 dakika bol su ile yikayiniz ve hemen bir
hekime basvurunuz.

e Gida maddelerinden ve ¢cocuklardan uzak tutunuz.

¢Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabunile yikanmalidir.
¢ Uygulamadan hemen sonra, hentiz sertlesmeden; Aletler;
Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen epoksi harci
sadece mekanik olarak temizlenebilir.

Teknik Bilgi

www.teknoyapi.com.tr

Genel Bilgiler

Renk Kink Beyaz

Karigim Yogunlugu (A+B) 1,27+0,03 kg/It

Raf Omrii Acilmamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Ambalaj 5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat

300 gr/m?icin 1-1,5 kg/m?

Uygulanacak Zeminin Sicakligi

(+5°C) - (+35°C)

Karigim Orani (Agirlikga)

3,85 birim A : 1,40 birim B

Kap Omrii

~ 30 dakika

Performans Bilgileri

Betona Yapisma

> 4,0 N/mm? (Betondan Kopma)

Egilme Dayanimi > 40 N/mm?
Basing Dayanimi > 80 N/mm2
Cekme Dayanimi > 30,0Mpa
Tam Mukavemete Ulagsma Suresi | 7 gin




TEKNO

construction chemicals

Teknobond 300 Tix

Epoksi Esasli Yapistiric

Uriin Tanimi

iki bilesenli, solventsiz, tiksotropik &zellikli, epoksi esasli
doyurmareginesi ve yapistiricisidir.

TEKNOWRAP 300 'GUn beton ylUzeye yapistirilarak
uygulanmasinda kullanilir.

Kullanim Alanlar:

e TEKNOWRAP elyaflarinin kuru uygulama yontemiyle
uygulanmasinda,

e |slak uygulama sistemi icin astar olarak,

eDUzgln yuUzeylere TEKNOBAR plakalarinin yapis-
tinimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Kolay karistirilir, mala ve doyurma rulosu ile uygulamasi
kolaydir.

e Elle doyurmaislemiigindir.

® Mekanik dayanimlari yUksektir.

e DUsey ve bas UstU ylzeylerde uygulanir.

¢ Birgok yUzeye iyi aderans saglar.

¢ Yiksek mekanik 6zelliklere sahiptir.

e Altina ayri bir astar uygulamasi gerekmez.

e Solventsizdir.

Uygulama Talimatlari

Ylzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirlU toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, gimento serbeti kalintlarindan, yag
ve gresten arindinimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm32), gcekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?2
olmalidir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmaldir.

Ylzey Hazirhdi: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalar kirilip ylksek mukavemetli tamir harci ile tamir

edilip eski haline getirimelidir. Yapi elemani Uzerindeki siva,
boya kaldinimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yaplimalidir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dusuk
hizli, elektrikli bir karistirici (en fazla 400 dev./dk) ile homojen
bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulamasi yapllacak yere
gbére TEKNOWRAP 300 kesilerek hazir hale getirilir.
Hazirlanan TEKNOBOND 300 TIX karisimi, spatula ya da
rulo ile betona sdrllir. Daha sonra TEKNOWRAP 300
Uzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapistirimasi
saglanir. Yapistirma esnasinda hafif tirtikl plastik rulo ile
alttaki epoksinin disarlya ¢gikmasi saglanir. Bu islem tim
ylzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye cikacak
sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar Teknobond 300
TIX gekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra
alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok ince
epoksi surdukten sonra kuru halde kum serpilir, Uzerine siva
yapllir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak siva arasinda
aderansi saglar.

Uygulama Notlari/Sinirlamalar:

e Sicaklik +5°C 'nin altinda ise uygulanmamalidir.

e Solventsizdir, tinerle inceltimez.

e Karistirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve
g&zlerinizi etkilenmekten korumak igin lastik eldiven ve is
gozIugu kullaniniz.

o Ozellikle gézler dikkatle korunmalidir. Géziiniize sigradigi
takdirde, yaklasik 15 dakika bol su ile yikayiniz ve hemen bir
hekime basvurunuz.

e Gida maddelerinden ve ¢cocuklardan uzak tutunuz.

¢Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile ylikanmalidir.
e Uygulamadan hemen sonra, henlz sertlesmeden; Aletler;
Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen epoksi harci
sadece mekanik olarak temizlenebilir.

Teknik Bilgi

www.teknoyapi.com.tr

Genel Bilgiler

Renk Kink Beyaz

Karisim Yogunlugu (A+B) 1,25+0,03 kg/It

Raf Omrii Acilmamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Ambalaj 5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat 300 gr/m?icin 1-1,5 kg/m?
Uygulanacak Zeminin Sicakligi (+5°C) - (+35°C)

Karigim Orani (Agirlikga) 3,60 birim A : 1,40 birim B
Kap Omrii ~ 30 dakika

Performans Bilgileri

Betona Yapisma

> 4,0 N/mm? (Betondan Kopma)

Egilme Dayanimi > 40 N/mm?
Basing Dayanimi > 80 N/mm2
Cekme Dayanimi > 30,0Mpa
Tam Mukavemete Ulasma Siresi | 7 gin
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construction chemicals

TEKNO

Tekno AD

Cimento Esasli, Korozyondan Koruma ve
Aderans Saglayan Harg

Uriin Tanimi:

Cimento esasli, eski beton ile yeni beton arasindaki aderansi
arttiran, donatiyr korozyona karsi korumak igin korozyon
inhibitdru ve silis dumaniigeren 6zel bir harctir.

Kullanim Alanlar:

*  Metro, otoyol, tinel, baraj gibi mthendislik yapilarinda,

«  Onarim ve glgclendirme islerinde,

»  Uzun stire beklemesi muhtemel olan UV’ye acik demir veya
demir filizlerinin korozyona ugramasini engellemek
amaciyla,

« Beton tamirinde yapisal tamir harcinin aderansini arttirmak
amaciyla,

» Suhavuzlar ve tim beton uygulamalarinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlar::

» Donatiya ve betona mikemmel yapisir.

« lyiderecede su gegirimsizlik &zelligine sahiptir.

« Donatiyirutubetten korur.

» Ylksek erken ve nihai sertlik 6zelligine sahiptir.

» Mekanik dayanimiyUksektir.

«  Zehirlidegildir.

» Kolay uygulanabilir.

» Tekbilesenlidir sadece suile kanstirlarak kullanilir.

Uygulama Detaylari:

Ylzey Kalitesi: YUzeyler temiz, diizgin, saglam, her tirlU toz,
yag, kir, pas, kalp yagi, deterjan gibi benzeri yapismayi
engelleyici maddelerden ve atiklardan arndinimalidir. Zayif
parcalar uzaklastirnimalidir.

Ylzey Hazirlidr: Beton zemin nemli olmali fakat su birikintisi
olmamalidir.

Karistirma: Yapismay! engelleyici her tlrli maddeden
arnndinimis, temiz bir kap icerisine normal ¢evre sicakligindan
alinan 3,5 - 4,0 It temiz, berrak su konulur. Su ile dolu kap i¢ine
toz halde, 20 kg torbada olan TEKNO AD, bosaltilir. Dustk

devirli bir karistirici ile topaksiz homojen bir karisim elde
edilinceye kadar Uriin karistirlir. Karisim stresi minimum 5 dk.
olmalidrr. islem sonunda elde edilen harc 3 dk. dinlendirilip,
tekrar 2 dk. homojen hale gelinceye kadar karistirimalidir.
Karistirma isleminden sonra firca, rulo veya puskirtme ile
Onceden temizlenmis ve nemlendiriimis ylzeye uygulanir.
Uygulama esnasinda malzemede yogunlasma olmamasi igin
aralikll olarak karistiriimasi tavsiye edili. TEKNO AD
uygulandiktan sonra kisa bir stre iginde (islak Uzerine islak
olacak sekilde) beton dokulmeli veya tamir harcruygulanmalidir.
Donatiyr korozyona karsi koruyucu olarak kullanilacagr zaman
ilk kat, orta sertlikte bir firca, rulo veya puskirtme yoluyla,
temizlenmis donatiya 1 mm kalinliginda uygulanir. ikinci kat,
yaklasik 4 - 5 saat sonra (20°C i¢in) benzer kalinlikta uygulanir.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

« Urlin cilde temasta tahris yapabilir. Is elbisesi, koruyucu
eldiven, maske ve gdzlik kullanimalidrr. ise baslamadan
once ele koruyucu krem de sUrUlebilir. Harcin gozle temasi
halinde g&zler derhal ik su ile ylkanmali ve doktora
basvurulmalidir.

« Yabancimadde ilave etmeyiniz.

« Haazrlanan Tekno AD Uzerine islem yaplimasli 4 saati geger
ise tekrar karisim hazirlanip tatbik edilmelidir.

e Uygulamadan sonra direk gunes 1sigi, siddetli rizgar,
yUksek hava sicakligi (+35°C Uzeri), yagmur ve don gibi
olumsuz hava kosullarina karsi korunmalidir. Uriin, tam
karanu alip sertlesmeden, eller su ve deterjan ile
temizlenmelidir.

« Uygulamadan hemen sonra, henliz sertlesmeden,
ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Uriin sertlestikten sonra
mekanik yontemler ile temizlenmelidir.

www.teknoyapi.com.tr

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Gortiniim Gri, topaksiz toz
Raf Omrii Aglmamis ambalajinda kuru ortamda 6 ay
Ambalaj 20kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Tuketim - Aderans harci olarak

1,6 - 2 kg/m? toz malzeme gereklidir.

Tuketim -

Donatiya korozyon 6nleyici olarak

~ 2 kg/m? toz malzeme 1 kat igindir.
(En az iki kat halinde uygulanmalidir.)

Kap Omrii ~ 30 dk

Tane Boyutu Dmax : 1 mm

Toz Yogunlugu ~ 1,2 kg/lt

Harg Yogunlugu ~ 2,0 kg/It

Performans Bilgileri

Basing Dayanimi > 65,0 N/mm? (TS EN 196-1)
Egilmede Gekme Dayanimi > 8,0 N/mm? (TS EN 196-1)
Yapisma Dayanimi > 2,0 N/mm2
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construction chemicals

TEKNO

Teknobond AD

Epoksi Esasli, Iki Bilesenli,
Aderans ve Nemli Yuzey Astari

-r

Uriin Tanimi:

Epoksi esasll, iki bilesenli, solventsiz, akicl kivamda; firga ile ya
da dokulerek uygulanan, eski betonun yeni betona aderansin
da ya da farkll tip malzemelerin birbirine baglanmasinda
kullanilan astardir.

Kullanim Alanlari:

« Yatay yUzeylere filiz ekiminde ya da donatinin ankraj ve
montajinda yapistirici olarak,

e Tamir harglari uygulamalarindan dnce donatilarin
korozyona karsi korunmasinda,

» Beton, tas, metal gibi farkli malzemelerin yapistirimasinda,

« Eski betonun yeni betona aderansinin saglanmasinda
kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari:

» Donatilan korozyona karsi bariyer etkisiyle korur.

« Nemliylzeylere bile cok iyi aderans saglar.

« Hemfircaile hem de dokulerek kolaylikla uygulanabilir.

» Eskive yenibeton arasinda mikemmel aderans saglar.

» Uygulama sonrasinda elde edilen ¢ekme gerimesi ve
yapisma dayanimi de@erleri, betonun gekme dayanimin-
dan dahayUksektir.

Uygulama Detaylari:

Ylzeyler temiz , diizgin, saglam, her tirll toz, yag, kir, pas,
kalip yagi, deterjan gibi benzeri yapismayi engelleyici
maddelerden ve atiklardan arindinimalidir. Zayif parcalar
uzaklastinimalidir.

Celik ylUzeyler kumlanarak pastan arindirimalidir. Kirlarak
olusturulan ylzeyin kenarlar mimkUn oldugunca dik kesilmeli,
donatidaki pas temizlenmeli, gerekiyorsa yeni donati
eklenmelidir. Ylzeyde su akintisi varsa, drene edilmeli veya
uygun bir tikag ile kapatiimalidir.

Karistirma: Yapismayi engelleyici her tlrli maddeden
arindirimis, temiz bir kap icerisinde TEKNOBOND AD A
bileseninin Uzerine, TEKNOBOND AD B bileseni ilave edilir.
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DuUsUk devirli bir karistirici ile homojen bir karisim elde edilinceye
kadar UrGn kanstiriir. Ambalaj kenarlarinda ve tabaninda
karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilmeli ve karistirma
suresi en az 5 dk. olmalidir. Karistirma isleminden sonra firga
veya rulo ile dnceden temizlenmis ve nemlendiriimis ylzeye
TEKNOBOND AD uygulantr.

TEKNOBOND AD uygulamasindan sonra hava sicakligina bagli
olarak 5 - 30 dakika arasinda yeni beton dokulmeli veya tamir
harci uygulanmalidir.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

« Urlin cilde temasta tahris yapabilir. is elbisesi, koruyucu
eldiven, maske ve gézlik kullanimalidrr. ise baslamadan
once ele koruyucu krem de surulebilir. Harcin gézle temasi
halinde gozler derhal ilik su ile yilkanmali ve doktora
basvurulmalidir.

* Regine esasl sistemlerin ¢alisma ve reaksiyon sUreleri,
ortam ve zemin sicakligi ve havadaki bagil nemden etkilenir.
DusUk sicakliklarda kimyasal reaksiyon yavaslar, bu
kullanma suresini ve calisma suUresini uzatir. YUksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu hizlandinr ve yukarida
belirtilen zamanlar buna bagl olarak kisalr. Malzemenin
kUrinU tamamlamasi igin, ortam ve yUzey sicaklidl, izin
verilen minimum sicakligin altina dismemelidir.

« Hazirlanan TEKNOBOND AD Uzerine islem yapilmasi 2 saati
gecer ise tekrar karisim hazirlanip uygulama yapiimalidir.

e Dogrudan gines isinlarina (UV) uzun stre maruz kalan
sertlesmis Uriinde kayiplari, sararma olabilir.

« Uygulamadan sonra direk glnes 1sigi, siddetli rizgar,
yUksek hava sicakligi (+30°C Uzeri), yagmur ve don gibi
olumsuz hava kosullarina karsi korunmalidir. Uriin, tam
karunu alip sertlesmeden, eller su ve deterjan ile
temizlenmelidir.

« Uygulama esnasinda karisim igerisine solvent vb. ¢ézlculler
ilave edilmemelidir.

« Uygulamadan hemen sonra, henlz sertlesmeden,
ekipmanlar TEKNOTINER ile temizlenmelidir. Uriin
sertlestikten sonra mekanik yéntemler ile temizlenmelidir.

www.teknoyapi.com.tr

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Gorinim Gri
Raf Omrii Acllmamis ambalajinda kuru ortamda 12 ay
Ambalaj 20kg kraft torba

Karisim Yogunlugu 1,50 + 0,05 kg/It

Uygulama Bilgileri

Kap Omrii ~ 45 dk (+20°C)

Uygulama Sicakligi (+5°C) - (+30°C)

Sarfiyat 1mm kalinlik icin ~1,6 kg/m2 dir.

Karisim Orani A:B=80/20 (4 Birim A bls. 1 birim B bls. Kiitlesel)

Performans Bilgileri

Basing Dayanimi (TS EN 196) | 3 gUn: = 40 N/mm?2 | 7 glin: = 60 N/mm?

Egilme Dayanimi (TS EN 196) | 3 gin: =20 N/mm?2 | 7 giin: = 30 N/mm?

Yapisma Dayanimi (TS EN 196)| Betona: = 3,0 N/mm?| Celige:> 3,5 N/mm?

Uriin Sertlestikten Sonra (-20°C) - (+60°C)
Sicaklik Dayanimi
Tam Kiirlenme 7 GUn




construction chemicals

TEKNO

Teknorep 300

Yapisal, Kalin Tamir Harci

Uriin Tanimi:
Cimento esasli, tek bilesenli, elyaf takviyeli, polimer katkili, kalin
tamir harcl.

Kullanim Alanlart:

» Betonarme yapilardaki gergi demiri bosluklarinin (Tij
delikleri / Tic-rod delikleri) ve karat bosluklarinin
doldurulmasinda,

e Her tUrll insaat yapimi esnasinda kalip alindiktan sonra
¢lkan betonlarin tamirinde,

- Hafif ve orta agirlikta trafik yUki olan, &zel kaplamalar
gelecek désemelerde ve ylzey tamiratlarinda kullanilir.

» Metro, otoyol, baraj gibi mthendislik yapilarinda,

«  Onarim, tamir ve betonarme guiclendirme projelerinde,

» Prefabrike elemanlarin tamirinde kullanilir.

e 10 - 40 mm kalinliktaki ylzey bozukluklarinin tek seferde

_ onariimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlar::

« Uygulamasi kolaydir. Yapisal tamirlerde kullanilir.

« Metalicermediginden nemden etkilenmez.

» YUksek yapisma gucUlne sahiptir.

» Sllfat ve klora karsi dayaniklidir. Korozyona neden olmaz.

« Donmaya ve ¢oztimeye karsi dayaniklidir.

« Dusey ve bas Ustl uygulamalarricin uygundur.

» BuzUlme yapmaz. Su gegirimsizdir.

« Karbonatlasmaya kars direnclidir.

» YUksek basin¢g dayanimina sahiptir.

+ Klortrigcermedigiicin donatiyla temas halinde kullanilabilir.

Uygulama Detaylar:

Ylzey Kalitesi: YUzeyler temiz, diizgin, saglam, her tirlU toz,

yag, kir, pas, kalp yagi, deterjan gibi benzeri yapismayi

engelleyici maddelerden ve atiklardan arindiriimalidir.

Ylzeydeki zayif parcalar ¢ikariimalidir.

YUzey Hazirhgi: Cimento serbeti ve zayiflamis parcgalar

cikartilmali, ylUzeyde yag, kir ve pas gibi malzemeler

bulunmamalidir. Emici ylzeyler dnceden islatiimal fakat su
birikintisi ve damlalari kalmamalidir.

Karistirma: Yapismay! engelleyici her turli maddeden

arindinlmis, temiz bir kap icerisine normal ¢evre sicakligindan

alinan 3,5 - 4,5 It temiz, berrak su konulur. Su ile dolu kap icine
toz halde, 25 kg torbada olan TEKNOREP 300, bosaltilir. Dustik
devirli bir karistirici ile topaksiz homojen bir karisim elde
edilinceye kadar karistirilir. Karisim suresi minimum 5 dk
olmalidir. islem sonunda elde edilen har¢ 3 dk dinlendirilip,
tekrar 2 dk homojen hale gelinceye kadar karnistinimaldir.

Malzeme reaksiyona girdikten sonra tekrar su katip

karistinimamalidir.

Eski-beton ile yeni betonu kaynastirmak i¢in Tekno AD astar

olarak kullanildiktan sonra TEKNOREP 300 mala ile uygulanir.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

» Cimento esasli Urlinlerde reaksiyon sureleri ortam ve zemin
sicakliklarindan etkilenir. Reaksiyon sUreleri sicak ortamda
kisalir, soguk ortamlarda uzar.

« Urliniin uygulanmasi esnasinda is ve isci saglig kurallarna
uygun is elbiseleri giyilmeli ve uygun gézllik ve maske
kullaniimalidir.

* Hazrrlanan karisim hava sicakligi ve su miktarina gére 5
dakikaicerisinde yerine yerlestiriimelidir.

« Uygulamadan sonra direk glnes isigi, siddetli rizgar,
yUksek hava sicakligi (+35°C Uzeri), yagmur ve don gibi
olumsuz hava kosullarina karsi korunmalidir.

« Uygulamadan hemen sonra, henlUz sertlesmeden,
ekipmanlar su ile temizlenmelidir. Uriin sertlestikten sonra
mekanik yontemler ile temizlenmelidir.

e Hazirlanan har¢ mala ile ylzeye tatbik edilir. Ylzey
dUzgUnligunu saglamak icin gerekirse tirfil gekilir.

« Et kalinid 40 mm den kalin uygulamalar tabakalar halinde
yapiimalidir.

e Sert rlizgar ve zor ¢evre kosullarinda, TEKNOREP 300'Un
catlamasini 6nlemek amaciyla, kir malzemesi olarak
TEKNOKUR 100 uygulanabilir.

www.teknoyapi.com.tr

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Gortinim Gri, Toz
Raf Omrii Acllmamis ambalajinda kuru ortamda 12 ay
Ambalaj 25 kg kraft torba
Uygulama Bilgileri
Uygulama Sicakiigi (+5°C) - (+35°C)
Karisim Orani 3,5-4,51tsu/25kgtoz
Kap Omrii Min. 30 dk
Kullanima Alma Stiresi 1 gln

Uygulama Kalinligi 10 - 40 mm (tek katta)

Performans Bilgileri

Egilme Mukavemeti > 7,0 N/mm? (EN 12190)
Betona Yapisma Mukavemeti > 2,0 N/mm? (EN 1542)
Basma Mukavemeti > 45 N/mm?2 (EN 12190)
Elastisite Modulii > 20 Gpa (EN 13412)
Sinirlandinimis Biiziiime > 2 N/mm? (EN 12617-4)
Kapiler Su Emme Degeri < 0,5 kg/m2h0s (EN 13057)
Sinirlandinimis Blzilme / Genlesme| = 2 N/mm?2 (EN 12617-4)

Servis Sicakligi (+30°C) - (+400°C)
Yangina Tepki Al
Sarfiyat Tablosu
Karigim Yogunlugu | 1mm/ 1m? Toz Sarfiyat Karisim Suyu Miktan
Teknorep 300 (kg/litre) (kg) (litre)
25 kg kraft torba ~2,1 1,9 35-45
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TEKNO

construction chemicals

Teknobond 401 EP

Epoksi Esasl Kimyasal Dubel

Uriin Tanimi
Teknobond 401 EP saf epoksi esasli, solventsiz 2 bilesenli
yuksek performansii kartuslu kimyasal dtibel malzemesidir.

Ozellikleri:

-EAD 330499-01-0601'e gore yapistiriimis baglanti
elemanlarr igin Avrupa Teknik Degerlendirmesi (Secenek 1,
Sismik C1 ve C2, (100 yillik galisma émrl): ETA -19/0201-
EAD 330087-00-0601'e gére Avrupa Teknik Onayr: ETA -
19/0200

- DIN EN 1363-1 ve TR020 Teknik raporuna gore yangina
dayaniklilik test raporu: EBB21834_3

- Betonda AC 308'e gore ABD onayi (ICC-ES): ESR-4246,
ASTM C881

- NSF Standard 61'e goére icme suyu uygulamalari icin
sertifikall

- Apir ankrajlama kapasitesi

- Sarkma yapmaz, tiksotropiktir

- Yuksek kimyasal dirence sahiptir

- Kokusuzdur

- YUksek egilme ve basing dayanimina sahiptir.

- En son REACH duzenlemelerine uygundur, Fenol (CAS#
108-95-2), DETA /TETA (CAS# 111-40-0), Benzil alkoller
(CAS# 100-51-6), Bisfenol-A (CAS# 80- 05-7) icermez.

Uygulama Talimatlari

Uygulama Yeri:Cephelerin, catilarin, ahsap
konstriksiyonlarin, metal konstriksiyonlarin sabitlenmesi
icin uygundur; metal profiller, kolonlar, kirisler, konsollar,
korkuluklar, sihhi cihazlar, kablo kanallari, borular, montaj
sonrasl insaat demiri baglantisi (yeniden yapilandirma veya
gUclendirme) vb.

Depolama: - Depolama: soguk ve karanlik bir yerde
saklayin, depolama sicakligr: +5°C'den +35°C'ye kadar

- Raf dmri: Kartuslar icin 24 ay (ST).

Uygulamalar ve kullanim amaci

- Temelmalzeme:

Catlakl ve catlaksiz beton, hafif beton, gézenekli beton,
masif duvar, bosluklu tugla, dogdal tas (Dikkat! dogal tas,
renk degistirebilir; 6nceden kontrol edilmelidir.

- Ankraj elemanlari: Disli gubuklar (¢inko kaplama veya sicak
daldirma, paslanmaz celik ve yiksek

korozyona dayanikli gelik), takviye cubuklari, icten digli
cubuklar, profilliubuk, alt kesitli celik kesit (6rn. delikli kesit)
- Sicaklk araligi: kartus sicakligi min. +5°C; optimum
+40°C; tam kirlenme sonrasi ana malzeme sicakligi -40°C -
+72°C

www.teknoyapi.com.tr

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
UV Dayanim Geger
Su Gegirimsizlik 0mm (DIN EN 12390-8)
Yogdunluk 1,50 (kg/dmd)
Basing Dayanimi 120 (N/mm?2) EN 196
Egilme Dayanimi 66 (N/mm?2) EN 196
E-Moduls 6300 (N/mm?) DIN EN ISO 527-2
Buzllme (%) <14 DIN 52450
Shore D > 85 DIN EN ISO 868
Elektrik Direnci 8,0 %1012 A IEC 93
Termal iletkenlik 0,5w/mk DIN EN 993-15
Isi Kapasitesi 1350J/kg -k DINEN 993-15
Ambalaj 585 ml tiip
Raf Omrii Aclimamis ambalajinda 12 ay
Reaktivite
Beton Sicakligi | Galisma Sdresi | Tam Kirlenme Siiresi
0°C - + 4°C 90 dk 144 saat
+5°C-+9°C 80 dk 48 saat
+10°C - + 14°C 60 dk 28 saat
+15°C - + 19°C 40 dk 18 saat
+20°C - + 24°C 30 dk 12 saat
+ 25°C - + 34°C 12 dk 9 saat
+ 35°C - + 39°C 8 dk 6 saat
+ 40°C 8 dk 4 saat
Kartus Sicakligi + 5°C - + 40°C
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Teknobond 401V

Stirensiz Kartuslu Ankraj Malzemesi

tabancasina yerlestirip uygulamaya baslayiniz. Uygulamaya
ara verildiginde, tabancadaki basing bosaltidiktan sonra
statik karistiricr ug kartus Uzerinde birakilabilir. Regine, statik
karistiricida sertlesmis ise galismaya baslamadan dnce yeni
bir u¢ takilmalidir. Acilmis bir kartusu saklarken statik
karistiricyr gevirerek gikartiniz, kartus agzini temiz ve kuru bir
bezle temizleyerek ve kapagdini kapatiniz.

Gereken cap ve derinlikteki deligi darbeli matkapla delin. Delik
cap! ve derinligi kullanilacak ankraj elemaninin boyutuna gore
olmalidir. Agllan delik, yuvarlak tel firga ve basingli hava ile dip
kismindan baslanarak temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yag
vb. yabanci madde kalmamalidir. Kartusun icindeki iki ayri
bilesen statik karistircinin ucundan karismis halde cikana
kadar tetige basin. Deligin dibinden baslayarak regineyi igeri
sikarken kartusu yavasca disar gekin. Igeride hava boslugu
kalmamasina dikkat edin. Derin deliklerde uzatma ucu
kullanilabilir. Ankraj elemanini déndUrerek iceri sokun. Bir
miktar recine disari giktiktan sonra, ankraj elemani reginenin
jellesme siresi iginde delige yerlestiriimelidir. Sertlesme
sUresince ankraj elemani kesinlikle oynatimamall veya
yuklenmemelidir. Uygulama esnasinda is ve is¢i sagligina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gozlik ve eldiven
kullaniimahdir. Kurlenmis malzemelerin tahris edici
etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve gdze temas
ettirimemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla
yikanmalidir.

Uygulama Notlari ve Sinirlamalar:

eAnkraj malzemesini bosluklu malzemelere tespit edebilmek
icin (tugla veya bloklar) ankraj dibeli kullaniniz. Tabancadan
¢lkan ilk kansimikullanmayiniz.

*Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yikanmalidir.

Uriin Tanimi
Cift bilesenli, vinyl ester esasl, stiren igermeyen, nem
toleransl, tiksotropik, kartuslu kimyasal dubel

Kullanim Alanlart:

eDonatilarin ve baglant rotlarinin; betona, bosluklu veya
dolutuglavb. 'lerine ankrajinda ve tamirlerde,

eMetal filizi ekiminde, prefabrik eleman ankrajlarinda,
enjeksiyon pakerlerinin ve aparatlarinin sabitlenmesinde,
eCivata ve pimlerin ankrajlarinda, merkezi i1sitma Goz ile temas halinde doktora basvurunuz.
havalandirma vb. borularin ve tesisatin montajinda, R ’
eCatlakll ve catlaksiz betonda her turli ankrajlama Teknik Bilgi

elemanlariile birlikte kullanima uygundur. Genel Bilgiler

® Her tUrll yap malzemesinin yapistirimasinda kullanilir. Tam Kiirlenme 7 giin
2 . . , Ambalaj 410 ml kartus
Ozellikleri ve Avantajlari R -
* Kokusuzdur ve i¢ ortamlarda uygulanabilir. aromrn d
e Stiren igermez. Servis Sicakligi -40°C den +80°C 'ye
¢ Mekanik mukavemetini gabuk kazanir. Basing Dayanimi (7 giinlik) > 75 N/mm2 TS EN 196-1
* Uygulamasi kolaydir, zamandan tasarruf saglar. Egilme Mukavemeti (7 giinlik)| = 15 N/mm2 TS EN 196-1
*Macun kivamindadir, sarkma yapmaz; bas Ustl | oo Giarma Dayanmi <0,6 mm (75 KN yikte) EN 1181
uygulamalarda rahatlikla kullanilabilir. - — —

Maruz Kaldigi Yuk Sinifi Seismic loading (Sismik ytkleme altinda calisir)
® Donatilart korozyona karsi korur. —
° Kimyasal maddelere kar$| dayamml yUksektir. Cekme YUku Etkisiyle Sinme | < 0,6 mm {50 KN ylkte 3 ay sonra) EN 1544
e Nemli yUzeylerde dahi rahatlikla uygulanabilir. Standart ETA 001'e uygun, TS EN 1504-6'ya uygun

Uygulama Talimatlari Kirlenme Hizi

Ylzey Hazirigi: Uygulama yUzeyi her tirlU toz, kir, zayif v e Beton Sicakligi | Maksimum Calisma Siresi| Min. Kiirlenme Siiresi
oynak pargaciklardan, yagd ve gresten arndinimig olmalidir. 5°C - 1°C 90 dk/min 6 saat/h
Beton ylzey temiz, saglam ve yeterli basing dayanmina 0°C - + 4°C 45 dk/min 3 saat/h
sahip olmalidir. Beton nemli olsa bile asin suya doygun +5°C - + 9°C 25 dk/min 2 saat/h
olmamasi gerekmektedir. Uygulama yulzeyi, en fazla +10°C - + 14°C 20 dk/min 100 dk/min
yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basincli hava +15°C - + 19°C 15 dk/min 80 dk/min
tutma vb. ydntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. 4 20°C - + 29°C 6 dk/min 45 dk/min
Uygulama Talimatlar: Urin kapagini cevirerek aciniz ve +30°C - + 34°C 4 dk/min 25 dk/min
¢lkariniz, bunun yerine statik karistirici ucu takiniz. Kartus +35°C - + 39°C 2 dk/min 20 dk/min
Kartus Sicakhgi +5°C - +40°C
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Teknobond 401 W

Kartuslu Ankraj Malzemesi

Uriin Tanimi
Epoksi akrilat esasli, cift bilesenli, nem toleransli,
tiksotropik, kartuslu, hizl klirlesen, ankraj epoksisi.

Kullanim Alanlart:

e Donatilarin ve baglanti rotlarinin; betona, bosluklu veya
dolutuglavb. 'lerine ankrajinda ve tamirlerde,

e Metal filizi ekiminde, prefabrik eleman ankrajlarinda,
enjeksiyon pakerlerinin ve aparatlarinin sabitlenmesinde,

e Civata ve pimlerin ankrajlarinda, merkezi isitma
havalandirma vb. borularin ve tesisatin montajinda,

e Her tUrlt yapi malzemesinin yapistirimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlari

e Cok cabuk sertlesir ve mekanik mukavemetini cok cabuk
kazanir.

e Uygulamasi kolaydir, zamandan tasarruf saglar.

e Macun kivamindadir, sarkma yapmaz; bas Ustu
uygulamalarda rahatlikla kullanilabilir.

e Donatilari korozyona karsi korur.

e Kimyasal maddelere karsi dayanimi ytUksektir.

* NemliyUzeylerde dahirahatlikla uygulanabilir.

Uygulama Talimatlar

YlUzey Hazirlidr: Uygulama yuzeyi her t0rlU toz, kir, zayif v e
oynak pargaciklardan, yag ve gresten arindiriimis olmalidir.
Beton ylUzey temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina
sahip olmalidir. Beton nemli olsa bile asirn suya doygun
olmamas! gerekmektedir. Uygulama yuzeyi, en fazla
yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava
tutma vb. ydntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.
Uygulama Talimatlan: Urlin kapagini cevirerek aginiz ve
cikariniz, bunun yerine statik karistirici ucu takiniz. Kartus
tabancasina yerlestirip uygulamaya baslayiniz.
Uygulamaya ara verildiginde, tabancadaki basing
bosaltildiktan sonra statik karstirnici u¢ kartus Uzerinde
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birakilabilir. Regine, statik karistiricida sertlesmis ise calismaya
baslamadan 6nce yeni bir u¢ takimalidir. Aciimis bir kartusu
saklarken statik karistiriciyr gevirerek c¢ikartiniz, kartus agzini
temiz ve kuru bir bezle temizleyerek ve kapagini kapatiniz.

Gereken cap ve derinlikteki deligi darbeli matkapla delin. Delik
¢ap! ve derinligi kullanilacak ankraj elemaninin boyutuna gdre
olmalidir. Agllan delik, yuvarlak tel firga ve basin¢li hava ile dip
kismindan baslanarak temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yag
vb. yabanci madde kalmamalidir. Kartusun igindeki iki ayri
bilesen statik karistircinin ucundan karismis halde ¢ikana
kadar tetige basin. Deligin dibinden baslayarak regineyi iceri
sikarken kartusu yavasca disar cekin. igeride hava boslugu
kalmamasina dikkat edin. Derin deliklerde uzatma ucu
kullanilabilir. Ankraj elemanini déndurerek iceri sokun. Bir
miktar recine disar ¢iktiktan sonra, ankraj elemani reginenin

jellesme suresi icinde delige yerlestiriimelidir. Sertlesme

suresince ankraj elemani kesinlikle oynatiimamali veya
yuklenmemelidir. Uygulama esnasinda is ve is¢i sagligina
uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gdzlik ve eldiven
kullaniimahdir. Kurlenmis malzemelerin tahris edici
etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve gbze temas
ettirimemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla
yikanmalidir.

Uygulama Notlari ve Sinirlamalar:

eAnkraj malzemesini bosluklu malzemelere tespit edebilmek
icin (tugla veya bloklar) ankraj dibeli kullaniniz. Tabancadan
¢ikan ilk karisimi kullanmayiniz.

*Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yikanmalidir.
Gz ile temas halinde doktora basvurunuz.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Tam Kirlenme 7 gun

Yeniden Kaplanabilme 1 saat

Servis Sicakhg 0°C den + 80°C 'ye

Basing Dayanimi (7 ginlik) >70 N/mm? TS EN 196-1
Aderans (beton ylzey, 7 ginlik) | >3 N/ mmz2 (Betondan Kopma) TS EN 4624
Egilme Mukavemeti (7 gUnllik) >20 N/mm? TS EN 196-1
Gekip ¢ikarma dayanimi <0,6 mm (75 kN yUkte ) EN 1181

Gekme yikU etkisiyle stinme <0,6 mm (50 kN yikte 3 ay sonra) EN 1544

Standart TS EN 1504-6 ' ya uygun

Amalaj 410 ml'lik kartus

Raf Omrii Kapali ve orijinal ambalajinda,

Uretim tarihinden itibaren 9 aydir.

Yiizey Sicakhg (°C) i§|enebi|me Zamani Kiirlenme Siiresi
(dk) (dk)
-5 50 90
5 12 50
15 6 35
25 3 30
35 2 25
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Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
PermissionNe CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Ne 2765-CPR-0087

In compliance with Regulation (EU) Ne 305/2011 of the European Parliament and of the Council of 9
March 2011 (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction
product

Products and systems for the protection and repair of

concrete structures
Surface protection systems for concrete

(for list of products see Annex | to 2765-CPR-0087 that is an inseparable part of this certificate)
Intended uses — concrete protection and repair products in buildings and civil engineering works,
Principle 1: Protection against ingress, Method 1.3: Coating, Principle 2: Moisture Control, method 2.1:
hydrophobic impregnation, Principle 2: Moisture Control, Method 2.2: Coating,

Principle 5: Physical Resistance/Surface Improvement, Method 5.1: Coating;
essential characteristics and their performances are according to Annex ZA.1 of the applicable
standard and declared by the manufacturer

placed on the market under the name of

TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. ve TiC. A.S
Deri O.S.B. Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 TUZLA, iISTANBUL

and produced in the manufacturing plant

Deri O.S.B. Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 TUZLA, iISTANBUL

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of
performance described in Annex ZA of the standard

EN 1504-2:2004
under system 2+ are applied and that
the factory production control is assessed to be in conformity with the applicable requirements
This certificate was first issued on 21.01.2019 and will remain valid until 27.02.2024 or neither the
harmonised standard, the construction product, the assessment and verification of constancy of
performance methods nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly, unless
suspended or withdrawn by the notified factory production control certification bod;f___/-"' =

27.02.2023 Manager of SZUTEST Ltd
Asen Hris|

The validity of certificate can be traced on htlp//public szutest.com mCe.'r.‘!‘;careﬁn\c;[ex
The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit

SZUTESTLTD

Str. Dobur Yunak 6, Sofia 1421, Bulgaria

Szutest.com.tr
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Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
Permission Ne CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Ne 2765-CPR-0087

Annex | - List of surface protection products

Principle 1: Protection against ingress, Method 1.3: Coating

Teknobond 100, Teknobond AD, Teknobond 110, Teknobond 120, Teknobond 300, Teknobond 305,
Teknobond 500, Teknobond 500 P, Teknobond 600, Teknobond 600 TX, Teknobond 650, Teknobond
650 P, Teknobond 950, Teknobond 960, Teknobond 970, Teknobond 980, Teknobond 350,
Teknobond 970 L, Teknobond 960 W, Teknobond 260, Teknobond 270, Teknobond 300 NB, |,
Teknobond 660, Teknobond 955 W, Teknomer 200, Teknomer 200 W, Teknomer 200 EX, Teknomer
200 EX W, Teknomer 300, Teknomer 300 EX, Teknomer 400, Teknomer 400 2K, Teknomer 500,
Teknomer 600 1K, Teknomer 600 2K, Teknomer 700 1K, Teknomer 660 1K, Teknomer 600 2K Bitum,
Teknomer 600 2K EX, Teknomer 600 1K UV, Teknomer 650, Teknomer 655, Teknomer 410,
Teknomer 200 EX Pro, Teknomer 620, Teknomer 300 Pro, Teknoflex 100, Teknofast, Teknomer 710,
Teknomer 660 1K S, Teknomer 660 1K W

Principle 2: Moisture Control, method 2.1: hydrophobic impregnation

Teknosil , Teknosil W, Teknomer 400 Astar, Teknokir 100, Teknokir 200, Teknokur 400, Teknocila
300, Teknocila 400, Teknobond 110, Teknolatex 100, Teknolatex 200, Teknolatex 300, Teknolatex
400, Teknolatex 450, Teknolatex 600, Teknobond 910, Teknocila 410, Teknocila 420, Teknocila 350,
Teknocila 500, Teknocila 550, Teknocila 600, Teknolatex 500, Teknolatex 550, Teknosteel 100,
Teknosteel 200, Teknocila 430, Teknoser Lityum

Principle 2: Moisture Control, Method 2.2: Coating

Teknomer 100 2K, Teknomer 100 2K EX, Teknomer 100, Teknomer 400, Teknomer 400 W,

Principle 5: Physical Resistance/Surface Improvement, Method 5.1: Coating

Teknoser 100, Teknoser 300, Teknoser BASKI, Teknoser DEKOR, Teknoser 300 SC, Teknoself,
| Teknoself 500

Placed on the market under the name of: TEKNO YAP| KIMYASALLARI SAN. ve TIC. A.S

Produced in the manufacturing plant: Deri 0.S.B. Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 TUZLA, ISTANBUL

27.02.2023
The validity of certificate can be traced on http//public szutest com tr/Cerificate/Index

The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit Page 1 of 1

SZUTESTLTD

Str, Dobur Yunak 6, Sofia 1421, Bulgaria

Szutest.com.tr

www.teknoyapi.com.tr
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www.teknoyapi.com.tr

Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
Permission Ne CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Ne 2765-CPR-0029

In compliance with Regulation (EU) Ne 305/2011 of the European Parliament and of the Council of 9
March 2011 (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction
product
Products and systems for the protection and repair of

concrete structures
(for list of products see Annex | to 2765-CPR-0029 that is an inseparable part of this certificate)
Principle 3: Concrete restoration, method 3.1. Applying mortar by hand and Principle 4: Structural
strengthening, Method 4.4 Adding mortar or concrete; Intended use — in buildings and civil engineering
works, essential characteristics and their performances are according to Annex ZA.1 of the applicable
standard and declared by the manufacturer

placed on the market under the name of

TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. VE TiC. A.S.
Deri O.S.B Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 Tuzla-Istanbul ~Turkey

and produced in the manufacturing plant

Deri O.S.B Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 Tuzla-Istanbul ~Turkey

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of
performance described in Annex ZA of the standard

EN 1504-3:2005

under system 2+ are applied and that
the factory production control is assessed to be in conformity with the applicable requirements
This certificate was first issued on 23.07.2018 and will remain valid until 17.10.2023 or neither the
harmonised standard, the construction product, the assessment and verification of constancy of

performance methods nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly, unless

17.10.2022

Asen tov
£ - - ; N et 4
The validity of certificate can be traced on http./public.szutest.com.tr/Certificate/index’ D = #

The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit Ve

SZUTESTLTD

Str. Dobur Yunak 6, Sofia 1421,

szutest.com




TEKNO

construction chemicals

Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
Permission Ne CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Ne 2765-CPR-0029
Annex | - continued

Product

-

Declared characteristics

Comgressive| Chloride ion
strength content
(EN 12180) |(EN 1015-17)

Adhesive
bond

(EN 1542)

Restrained

shrinkage/

expansion
(EN 12617-4)

Elastic
modulus

Capillary
absorption

(EN 13412)| (EN 13057)

| TEKNOREP 300

PASS PASS

PASS

PASS

PASS PASS

TEKNOREP 300 EX

PASS | PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOREP 400

PASS PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOREP 450

PASS NPD

PASS

NPD

NPD

TEKNOMER 100

PASS NPD

PASS

NPD

NPD

TEKNOPLUG

PASS NPD

PASS

NPD

NPD

TEKNOBOND 220

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 350

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 400 w

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

| TEKNOBOND 400 P

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 400 S

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 401 W

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 401 P

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 401 S

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 430

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 450

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 460

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 550

PASS PASS

PASS

| TEKNOBOND 500 P FLEX

PASS PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 850 P FLEX

PASS PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND &70

PASS PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 880

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 940

PASS

PASS

TEKNOBOND 945

PASS |

PASS

TEKNOREP 110

NPD |

PASS

GRANITO WALL

NPD |

PASS

GRANITO DIAMOND

PASS

GRANITO FLOOR

pass

PASS

PASS

17.10.2022

The validity of certificate can be traced on hiip://public szutest. com.tr/Certificate/Index

The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit.

SZUTESTLTD

Yunak 421, Bulgaria

szutest.com

Page2/3

www.teknoyapi.com.tr
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TEKNO

construction chemicals

Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
Permission Ne CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Ne 2765-CPR-0029

Production Control

Annex | - List of products and systems for the protection and repair

of concrete structures

Declared characteristics

Compressive
strength
(EN 12180)

Chloride ion
content
(EN 1015-17)

Adhesive
bond
(EN 1542)

Restrained

shrinkage/

expansion
(EN 12617-4)

Elastic
modulus
(EN 13412)

Capillary
absorption
(EN 13057) |

| TEKNO AD

PASS

PASS

TEKNOBOND 200

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

| TEKNOBOND 300

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

NPD

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 400

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 400 D

PASS

PASS

PASS

PASS

TEKNOBOND 401

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS
PASS

NPD
NPD

TEKNOBOND 420

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 500

PASS

PASS

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 500 P

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 800

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 850

PASS

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 850 P

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 860

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 900

PASS

PASS

NPD

| TEKNOBOND 920

PASS

PASS

NPD

TEKNOBOND 930

PASS |

NPD

TEKNOBOND AD

PASS

NPD

TEKNOGROUT 350

PASS

PASS

TEKNOGROUT

PASS

PASS

TEKNOGROUT EX

PASS

PASS

TEKNOGROUT RAPID

PASS

PASS

TEKNOREP 100 INCE

NPD

NPD

TEKNOREP 100 KALIN

NPD

NPD

TEKNOMER 110

NPD

PASS

TEKNOREP 120

NPD

NPD

TEKNOREP 200

NPD

PASS

TEKNOREP 200 EX

PASS

PASS

17.10.2022

The validity of certificate can be traced on http./public.szutest com. tr/Certificate/lndex
The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit.

TEST

Dobur Yunak 6, Sofi

421, Bu

szutest.com

Page1/3

www.teknoyapi.com.tr



TEKNO

construction chemicals www.teknoyapi.com.tr

Notified Body pursuant to the Construction Products Regulation
Permission Ne CPR-26-NB2765/03.05.2018 of
Ministry of Regional Development and Public Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Ne 2765-CPR-0029
Annex | - continued

Declared characteristics

Restrained

shrinkage/

expansion
(EN 12617-4)

| TEKNOGROUT EK | m | pass NPD pass | NPD NPD NPD
[ TEKNOGROUT THIN R1 | Pass NPD | PASS NPD NPD NPD
| TEKNOREP 100 EX RI | PasS NPD | PASS NPD NPD NPD
| TEKNOGROUT 250 R2 PASS | NPD PASS PASS NPD PASS

TEKNOGROUT 200 Rz | pass NPD PASS PASS NPD PASS

TEKNOREP 250 R2 PASS NPD PASS PASS NPD PASS
_ TEKNOPLUG YILDIRIM R2 PASS NPD PASS PASS NPD PASS

TEKNOGROUT 300 | 3 PASS PASS pASS | PASS PASS PASS

TEKNOREP 320 |  ra PASS PASS PASS PASS | pass PASS

TEKNOGROUT 400 R& | PAss | PAss PASS PASS | pass
| TEKNOREP 420 R4 PASS PASS PASS PASS |  pass
TEKNOBOND 600 Ré PASS PASS PASS NPD PASS
TEKNOBOND 700 Ré PASS PASS PASS NPD PASS
TEKNOBOND 300 NB Rd PASS PASS PASS NPD PASS
TEKNOBOND 300 PRO | PASS PASS PASS NPD
TEKNOBOND 300 TIX | R4 PASS PASS | NPD
TEKNOBOND 310 R4 PASS PASS NPD
TEKNOBOND 330 R4 PASS PASS NPD
TEKNOBOND 400 DPRO | R4 | Ppass PASS NPD

Elastic Capillary
modulus | absorption
|{EN 13412} (EN 13057)

Product Compressive| Chloride ion | Adhesive
Class strength content bond
(EN 12190) |(EN 1015-17)| (EN 1542)

Placed on the market by: TEKNO YAP| KIMYASALLARI SAN. PASSE TIC. A §.
Produced in the manufacturing plant: Deri O.S.B Aritma Cad. Gergef Sok. No:6 Tuzla-Istanbul =Turkey

17.10.2022

The validity of certificate can be traced on hitp://public.szutest.com. li/Certificale/index
The certificate will be reissued each year after annual surveillance audit. Page3/3

SZUTESTLT

abur Yunak 6, Sof 421, Bulgaria

szutest.com T e R T T e g L
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE &

&

Italia

CERTIFICATO

Nr. 50 100 13365 - Rev.002

Si attesta che / This is to certify that

IL SISTEMA QUALITADI
THE QUALITY SYSTEM OF

PRO-SYSTEMS S.p.A.

SEDE LEGALE:

REGISTERED OFFICE:
VIA EMILIO MOTTA 6 IT - 20144 MILANO (MI)

SEDE OPERATIVA:
OPERATIONAL SITE:

VIA AL CORBE 63/65 IT - 22076 MOZZATE (CO)

E CONFORME Al REQUISIT! DELLA NORMA
HAS BEEN FOUND TO COMPLY WITH THE REQUIREMENTS OF

UNI EN ISO 9001:2015

QUESTO CERTIFICATO E VALIDO PER IL SEGUENTE CAMPO DI APPLICAZIONE
THIS CERTIFICATE IS VALID FOR THE FOLLOWING SCOPE

Progettazione e fabbricazione di materiali ad elevate prestazioni, a
base tessile con fibre tecniche, per la protezione balistica ed il settore
difesa; materiali intermedi (tessuti, pre-impregnati e pannelli) per

compositi per i settori automobilistico, aeronautico e industriale
(IAF 04, 15, 21)

Design and manufacture of high-performance materials, based on
textiles made of technical fibres, for ballistic protection and Defence;
intermediate materials (carbon fiber fabrics, pre-pregs and panels) for
composites for automotive, aeronautical and industry applications (IAF

www.teknoyapi.com.tr

04, 15, 21)
Per I'Organismo di Certificazione Validita /Validity
ACC RE D |A X For the Certification Body =~ -
LBULT x TUV Italia S.r.l. Dal / From: 2021-02-14
BERN"GR2R Al/ To: 2024-02-13
Membro degit Accordi di Mutuc Riconoscimento
EA. IAF e ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual
Recognition Agreements . .
.......... Z { S Q S Data emissione / Issuing Da{?
Andrea Coscia 2021-02-01

Direttore Divisione Business Assurance

PRIMA CERTIFICAZIONE / FIRST CERTIFICATION: 2016-02-12

“LA VALIDITA DEL PRESENTE CERTIFICATO £ SUBORDINATA A SORVEGLIANZA PERIODICA A 12 MESI E AL RIESAME COMPLETO DEL SISTEMA D!
GESTIONE AZIENDALE CON PERIODICITA TRIENNALE"

*THE VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATE DEPENDS ON THE ANNUAL SURVEILLANCE EVERY 12 MONTHS AND ON THE COMPLETE REVIEW OF
COMPANY'S MANAGEMENT SYSTEMAFTER THREE-YEARS™

TOV Italia S.r.l. » Gruppo TOV SUD e Via Carducci 125, Pal. 23 » 20099 Sesto San Giovanni (M) « Italia ¢ www.tuv.it

TOV®
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ltalia

CERTIFICATO

Nr. 50 100 13364 - Rev.003
Si attesta che / This is to certify that

IL SISTEMA QUALITA DI
THE QUALITY SYSTEM OF

PRO-SYSTEMS S.p.A.

SEDE OPERATIVA:
OPERATIONAL SITE:

VIA AL CORBE 63/65
22076 MOZZATE (CO)

E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA
HAS BEEN FOUND TO COMPLY WITH THE REQUIREMENTS OF

UNI EN 9100:2018

La valutazione é stata effettuata in accordo ai requisiti della norma EN 9104-001:2013

TOV ltalia é accreditato sotto il controllo dello Schema ICOP
The assessment was performed in accordance with the requirements of EN 9104-001:2013
TUV ltalia is accredited under the control of the ICOP Scheme

CERTIFICATION STRUCTURE: SINGLE SITE
QUESTO CERTIFICATO E VALIDO PER IL SEGUENTE CAMPO DI APPLICAZIONE
THIS CERTIFICATE IS VALID FOR THE FOLLOWING SCOPE

—
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L 4

Progettazione e fabbricazione di materiali ad elevate prestazioni, a base

tessile con fibre tecniche, per la protezione balistica ed il settore difesa;

materiali intermedi (tessuti, pre-impregnati e pannelli) per compositi per
i settori automobilistico, aeronautico e industriale (IAF 04, 15, 21)

Design and manufacture of high-performance materials, based on
textiles made of technical fibres, for ballistic protection and Defence;
{ntermediate materials carbon fiber fabrics, prepregs and panels) for

composites for
automotive, aeronautical and industry applications (IAF 04, 15,21)

7)«
o]

L
S5

7] =
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=

CERTIFICAZIONE RILASCIATA IN CONFORMITA ALREGOLAMENTO TECNICO ACCREDIART-18
CERTIFICATION ISSUED IN ACCORDANCE TOACCREDIA TECHNICAL REGULA TION RT-18
ISSUE DATE: REISSUE DATE: EXPIRY DATE:

2021-02-14 el 2024-02-13

Per I'Organismo di Certificazione
For the Certification Body
TUV ltalia S.r.l.

SGQ N° 049A

Accordi di Mutuo

EA. IAF e ILAC
Signatory of EA. IAF and ILAC Mutual

Recognition Agrecments ! (
4 >

Andrea Coscia
Direftore Divisione Business Assurance

2/ Aarcspaziale

PRIMA CERTIFICAZIONE / FIRST CERTIFICATION: 2016-02-12

“LA VALIDITA DEL PRESENTE CERTIFICATO & SUBORDINATA A SORVEGLIANZA PERIODICA A 12 MESI E AL RIESAME COMPLETO DEL SISTEMA DI
GESTIONE AZIENDALE CON PERIODICITA TRIENNALE™
“THE VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATE DEPENDS ON THE ANNUAL SURVEILLANCE EVERY 12 MONTHS AND ON THE COMPLETE REVIEV/ OF
COMPANY'S MANAGEMENT SYSTEM AFTER THREE-YEARS™

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

TOV Italia S.r.1. » Gruppo TUV SUD « Via Carducci 125, Pal. 23 « 20099 Sesto San Giovanni (MI) « Italia ¢ www.tuv.it TL"N®
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—Theia_.

MAM

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
MARMARA ARASTIRMA MERKEZI
MALZEME ENSTITUSD

PLK.21, 41470 GEBZE = KOCAELI
TO 2626772000 FD262 641 2309
I'rrtp:"'m.m-n.lnv.tr

TEST RAPORU
{Endstriyel Teknik Destek Hizmeti)

Rapor no - 20684700-125.05 -ff-‘?f:""'rfﬂ

Rapor tarihi

Talep eden :5n: TEKNO YAPI KiMYASALLARI SAN.VE TiC.AS

Adres : istanbul Deri Organize San. Bolgesi Gergef Sok: 6/A TuzlaliSTANBUL
Konusu 1 * Karbon Fiber Plate” numunesinde cekme deneyi.

Bu raporda yer alan sonuglar sadece incelenen numunelere alttir,

Onaylayan;

Gforeces

Dr. Dzgiir DUYGULU 7 -
Malzeme Enstitiisl Endistriyel Hizmet Sorumiusu

I !u Tpor e S0NUGIae] TREEN Eudunsn kurikes v mUshenlsrnos Goaret vb eslam ' amagian |k kulaniamaz Ragor tamamen veya
BMen cojaliiamaziyanianama,

Fll_pc-d-li':l isaretl] analzier akspdia sdimgle Imisss sralc mporian geqersds

Bu raper 2 sayla oiup, 2 asd {1 asil mighenye. 1 asd Enalilh arsivine) clarak hazutanmighr, | sayts 12
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construction chemicals www.teknoyapi.com.tr
R [ [ -
Rapor no : 20684700-125.05 - 13 & /47 17
Talep eden 1 50 TEKND YAPI KIMYASALLARI SAN.VE TIC.A5
Talep edenin adresi : |stanbul Deri Organize San, Bolges: Gargef Sok: 6/A TuziaSTANBLUL
Drmek ; Karbon Fiber Plate Bon kullanim tarihi
Ornek sayes :1grup Enstiti Srnek kayit na = 17162018
Crnegin getiriiis sekll - Elden Kabul tarihl ve saatl : 02032017
Habul anmdaki durumu : Uygun Analiz tarihi G oaDHEeTF
Sahit numune bilgiert : (1 Misginiye ade {1 G sumune it | =1 Sahit numone aliramighr

TEKMO YA KIMYASALLARI SAN VE TIC.AS' nin 02 Mart 2017 tardhll bagvurusu, MAM 1160 Evrak
kayit numaras e kayt altma aknmistir. ligii yazi #e birikte gondenlen * Karbon Fiber Plate
olarak tanimianmig numuonesinde cekme denayi yapilmas: istenmigtic,

Cekme Deneyi; 150 527-4 standarding gare ZWICK £ 250 gékme cihazinda yapiimistir. Cekme
deneyi numunaier miigten tarafindan standariara uygun olarak hazidanip kufumumuza
gonderiimigtir. Deney sonuclan asadida verilmistie

Numune; Karbon Fiber Plate
Kalnhk Genislik E Modulus(N/mm'] Gekme Mukavemeti {Nimm’} % Uzama Em

1 145 24 35 165438 2024 8 1.3
2 1.47 2347 152300 22520 1.5
3 1.45 24 37 144154 22187 1.4
4 146 24 30 143058 2034.5 1.4
5 1.47 23.80 156104 21559 158
B 1.46 2237 155658 2091.0 1.4
T 1.46 2511 14B585 2228.3 1.4
] 1.47 24.88 154014 21157 1.4

Ortalama:1.46  24.10 152180 N/mm* 2140.2 Nimm® % 14

Stdsapma: 0.8 0.87 7425 Nimm' 88.1 M/mm’ % 01

Agiklamalar: Test him 2mmidak. abnmistie. L= S0mm ahnmistr.

| Sorumiy imzalar: = f_ﬁ-
_Kurum Sicil No: 51412 T

Eum?:s“m-:hnmhw KarUikiY we mUSIBmaTince (cart wo 1Bkinm amaclin e Rulandamaz. Rapor amamen wyE |

e AAMAR ot AT

H.nErmuw-jhlhpllgl Huradie e TEgaT m“m!ﬂm:mh e
rad Z asil (1 aai arak hazirlarmi | Sayfa 32

P K21, 41470 GEBZE - KOGAELI
TO2M2877T 2000 FO2626412308
Bt ey, AL Q0.
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T

MAM

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
MARMARA ARASTIRMA MERKEZ]
MALZEME ENSTITUST)

P21, 1470 GEBZE — KOCAEL)
TO2BTATT 2000 03l &) X309
I1151: W m.l.rn.H:rh.'lr

TEST RAPORU
{Endustryed Teknik Destek Hizmei))
Raporno  :208sér0042808 ~ |41 /1255
Rapor tarihi
Talep sden : Sn. TEKND YAP! KIMYASALLARI SAN.VE TIC.AS
Adres : lstanbul Deri Organize San. Bblgesi Gergef Sok: 6/A Tuzla/ISTANBUL
Heanusu i " Karbon Fiber Wrap Plaka' numunesinde gekme deneyi.

Bu raporda yer alan sonuglar sadece inceleren numunelers afttir,

Onaylayan:

cert’

Dr. Gagiir DUYGULU Y.
Malreme Enstitiisl Endlstriyel Hizmet Sorumiusu

ey rrpar v etmugian Syiepin boiunss berdug v moglerenscg Scaml ve ssdia pmaciar i bdaniamaz Faoar fameETen seen
T

Feguulamar pnlramay
Bui rapar 2 sayhl ok, 2 asil |1 onl mdplanye. 1 aail Ensbill angivics| olersi fogi danmishis | Bayla, 1i2

weae
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v

] )7 —

MAM
 Rapor no 20BB4700-12806 _ /#3 JFL8 S

Talep odon : 5m TEKNO YAP! KIMYASALLAR! SAN VE TIC A S

Talop adenin adreai 1 Istanbul Deri Organize San. Bolges Gergel Sok &/A TuzlaISTANBLL

Omuk 1 Karbon Fiber Wrap Piaka Son kullsnim tarihi ¢

Ornek sayis : 1 grup Enstitd Sroek Kayit no . 1717118
Ornedin getirilis sekll - Eiden | Kabul tarihl ve saatl = 0603017
Lﬁ_ﬂlﬂ.ﬂﬂ” diarimu :I._Iwm | Analiz Iﬂﬂjl -t oTmazmT
Hahit mumune bilgiler | 1 Miagimiven fade | Gl mmune mwe i 8} Lahdl mamune alemamain

TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN VE TIC A S min 06 Mart 2017 tarihii bagvurusu, MAM 1200 Evrak
kayrt numarass de kayit afina abinmighr. Iigill yaz) lle birdte gdnderiien © Karbon Fiber Wrap
Plaka " olarak lammianmig numunesinde gekme deney yapimas: istenmiglic

Gekme Deneyl; 1SO 527-4 standardina gore ZWICK Z 250 gekma cihazinda yapiimistir. Gekme
denayi numunelen migien (aratindan standarifara uygun olarak hazsramp kurumumuza
gandenimigtl Deney sonutian asafida verimigtic

HNumune: Karbon Fiber Wrap Plaka
Kalinlk Geniglik E Modulus{iNimm®] Cekme Mukavemet (Nimm’] % Uzama Ewm

1 0.75 2503 132380 165G, T 12
F | 075 24 97 145409 1048 8 1.5
k| 073 23 59 162553 18366 1.4
4 ov2 24.89 165268 20052
-] 0.74 24 60 147EE0 23262 1.5
L 0.73 2404 163158 18833 1.8
T .74 2490 157055 21187 14
a 073 24 58 158305 2101.1 1.7
Ortalama:0.73 2472 150111 Nimm® 1999.2 Mimm’ R
Stdeapma: 0.1 0.48 8128 Nimm" 206.2 Mmm® % 04

Agiklamalar: Test huin 2mmidak, alinmigtr. L= 50mm almmegtr,

‘Sarumiu Imzalar: =

jun.lm Sieil Mo 51412 [E E e N—

Bl TAPS oA B0 ki Ll REla BUnan kuriks w8 mugieiEnacs boaest ve seAlam magian &e Aullaniamaz Fapn @eamen seim
chatmam AL ynAlESATEE

BRMAR
| Rapnida il anmzier samiie saFmgly. imIne anake rapoia gapersedy. = e
B 1 Z & asil (1 88 T @il Enal ir

P2, 414 T0 GEAZE - sOCAEL
TOMEIGTTI0W FOIEZEH1 2300
Tt e, o i1
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TEKNOWRAP-UC300

62

UNIDIRECTIONAL CARBON FIBER FABRIC FOR CONSTRUCTION REINFORCEMENT

FABRIC Carbon Unidirectional 300gr/sqm

DESCRIPTION: /1y o moplastic bonded "TORAY T700 12K"

SPEC TYPE SPEC DESCRIPTIONS DEFINITIONS

i . FABRIC"U.S."  |FABRIC "METRIC" _
FABRIC v v FABRIC DEFINITIONS:

Areal Weight

Fabric Width

"WEAVE"

Style / Pattern
WARP "Ends"
FILL "Picks"

"FIBER"

Type / Model
Tow ("k" if
Carbon)

Filament Count
Filament
Diameter(micron)

Density

MASS (Yield)

Tensile Strength
(min) WARP
Tensile Modulus
(min) WARP
Tensile Strain
(min)

Sizing Level
Sizing Type

Carbon Assay

KEY: "NA" = Not Applicable;

gram/sq/m. = 300 gr.

cm = 50-100

WEAVE DETAIL SPECS:

Unidirectional Hotmelt
Count/meter=420ends/m.

Count/meter=150 pics/m.

FIBER DESCRIPTION SPECS:

WARP = "TORAY T700S 12k"
FILL: Thermoplastic yarn

Warp = 12-k
Warp = 12,000

Warp = 7
g/cm*= 1.8
tex (g/81(())(())0m) = g/m = ND
Ksi = 711 Mpa = 4,900
Msi = 33.4 Gpa = 230
% = 2.1
% = 1.20%
Name = Epoxy Compatible
% = 94%

"ND" = No Data

The weight of the fabric per
square meter or square yard.

The width of the fabric in
centimeters.

WEAVE DEFINITIONS:

Weave style or pattern of woven
fabric or material.
Lengthwise direction fiber count.

Width / Across direction fiber
count.

FIBER DEFINITIONS:

Fiber manufacturers product or ID
number.

Continuous filaments per fiber
bundle. (K = 1000)

The number of filaments per tow.
The diameter of the filament.

Mass per unit volume in>.
Typically grams per cm cubed.
Measurement of the amount of
mass per unit length.

The force at which fiber breaks
measured by the area width.
Measurement of the elastic
stiffness.

Elongation of fiber at breaking
point (Percentage of stretch)
Percentage of chemical treatment
versus total fiber weight.

Sizing resin system compatibility
name

Percentage of actual carbon
content in fiber.
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NESIN VAKFI BINASI GDCLENGIRME ENSA A T! LLANILAN

TEKNO YAPI URUNT OLAN TEKNG 200, TEXNO 300, 1 ARAP VE TEKNO

PLATE ADLI TRONLERI

ADERANS OZELLIKLER!

HAKKINDA
TEKNIK RAPOR

Konu: Aragtumann konusy laboratuvartmza iletilen frinlerder 7o o wrap ve ve

Teknoplate adh karbon i igeren dokuma ve fevha firinlerin Giigies o2 uygulamalannds
birfikte kuftemldikdan Tekno 300 ve Tekno 200 adh epoksi malze—r+ - = mekanik
deelliklerinin deneysel volla incelenmesidir

DENEY YONTEMI

Test uygniznmas istenen iirinler {riin katalogunda Gngtrlddpfil seqr - w2 oranlarda
tartilarak hazrlanmugtr. Hazdanan karsimiar asafads belictilen g2/~ ceton yizeyler
tzerine farkh kombinasvoniarda uygulanmstr, Uygulataa sonras: oo - Grimbern yeterli

dayamma ulagmas igin 7 gin beklenmigtic. Mekanik deneylorde 11 1 o (niversal deney
cihan kullsmtmagtir. Dencylerde elde odilen degerler en e tig denc rlamas: olarak
alinrmgtr,

CELIK YUZEY UZERINDE ADERANS DENEYI { PULL-0"

1} Yapigtine cinsi: Tekmo 200, Aderans Dayamm: 2,16 Nime
2) Yapugtncs cinsi: Tekno 300, Aderans Dayammu 2,67 Nimre

BETON YUZEY UZERINDE ADERANS DENEV] { PULL-OF!

1) Yemghne cinsi: Tekno 300, Aderans Dayamermi: 3,03 Nimar

2) Yaputinci cinsi: Tekno 200, Aderans Dayumm: 326 Nimo

3) Yapogtine: cinsi: Tekno 300, Teknoplate (Levha) Aderans D - o 3,84 Nimm®

4) Yapwgunc: cinsi: Tekno 300, Teknowrap (Dokuma) Aderans . mi: 4,49 Nimm’

5) Yapigtnien cinsi: Tekno 200, Teknowrap (Dokumie) Aderans 0 ¢ mnmar 3,17 Nimm?

6)  Yapstne: cinsi: Tekso 200, Tekno 300 Beton yiesyvine 355 stirfilorikgttir.
Aderans Dayanuimy: 4,34 Nimm®

&.
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BETON YUZEY UZERINDE ADERANS DENEYL | P17 ¥y
{ SANTIYEDE YAPILAN UYGULAMA SEKLY )
1} Yaputmcs cinsi: Tekno 200, Teknopiate (Levha) Adersns © = sam: 3,08 NWimm®

2) Yapigtino: cinsi: Tekno 200, Teknowrap (Dolowna) Dokur. - zemesi Tekno 300
ile doygum hale getiritmigtiv, Aderans Duvanmm: 357 Wim ik glde edilmigtir.
EGILME CEKME DENEY{

Tekno 200 ve Tekno 300 epoksi Griinler! dnerilen orantarda Karre, o lacak dndx 16 em
boyutunda gelik kaliplara dokilerck 7 glinlik klrdenme sopunde =« vrsal deney
cihazinda test edilerck egilme-celome ve huning daysmmlers bel' o st

Tekno 300 Efilme-gekme dayamum: - 52.8 Nimm'
Basing dayammy © 67,1 N’

Tekno 200  Egilme-cekme dayanm: : 21,4 Némm®
Basmg dayanm : 62,2 N/mm®

KAYMA ADERANS DENEYL:

Kayma aderans dayumma: 18.5 N/mm” olarak belirlenmistin

SONUG

Yapalan tiim deneylerde ( aderans deneyleri | yapsgtirma aygulans o) ylizeylerde
aynimalar beton yiizevinden olmugtur. Bu sonug koellznilan yapesis o 'aom yeterli
dayanima sahip oldugunu ghistermekiedir. Cinkd, deneylerde kulli. . betonder yitksek
dayammlidir ve ayrima yikzeylerinde beton agregalanmm yor yer 1o wyniidigs
ghizlenmigtic. Bu gizlers elde edilen aderans dayanimlanmm betorys - ome daysmm ile
sintrh oldugunu pistermektedic. Uypulamada kullamlan yonieme oo - 'Ce edilen aderans
deferler] ve yapilan goclemiber; santivedek: uygnlama vintemni ve =0 vlan

%@mﬂ sahip ofdufie sonucuns vanlmedr st

Dog. Dr. Mustafa Erkan Karagitler I092011
ITU Mimariik Fakaliesi

Yap Malzemesi Laborativar:

Tagkigla ~ Taksim / Istanbul
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istanbul Teknik Universitesi 11U &
Yap: ve Deprem Uygulama Aragtirma Merkezi

Tekno Yap Kimyasallan ‘min Teknobond 400/401 S-W
firiinil uygulanmis ankraj ¢ubugu dayanim testleri iizerine

Rapor

L.1.0.
TAF| WVE DEPREM
UYGULAMS ARATTIAMA
MEAKEZl MODONLOGO

Tarin 2409 20/

Kayit No: 3 9
Hazirlayanlar

Prof. Dr. Senol ATAOGLU

Y. Dog. Dr. Osman BULUT

(Deneysel Mekanik Laboratuvan, Insaat Fakiiltesi )

Bu rapor IT0 Dioer Sermave lyletmesi Yonetmeligine uygun olarak hanrdanmsstr.
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I BAPDA Teknobond 400/ 5'W uvgulanmm aniraj qubulklannm deydrem (ESe

MNumune iiretim tarihi Raporu talep edenlerce epoksinin  ankraj |
gubuklarna 24 samiten Gnce  wygulandag |
belinilmiye. |
Mumumelern nnemlanmas) Teknobond #0401 5W Grind uygulonmns |
somuc defiislk caplarda ankrajlanmey nendirkl |
ingaat gelik gubuklan :
Secilen yiintem Cubuklann cksenleri dogrubtusunda hidrolik
cihala cksenel gekme yilkil uygulanmas

Yaplan lstlerin sonueu agafidaki tabloda sunulmustur,

Ankraj | Uygulanan
Capi Basmg Dueinlik Uygutanan YOk
: (cm) (Kgf)
(mm) [Bar)
16 180 24 1030
16 180 24 10260 |
18 200 24 11400
20 250 30 14250
‘20 280 Ao 14520
20 280 30 T 18530
26 400 38 22800
% 410 k7] 23370
26 420 38 23040
Istanbil Teknik Universites - Deneyeal Mekanik Labaratuvari Sevla 2 /3
RS

——B—

66




TEKNO

construction chemicals

www.teknoyapi.com.tr

& [ ]
RAPOR Teknaband 4000400 55 wygulanmg ankra) pubsiklanmen dayanie testier ITU @ I

Test sonuglanmin degerendiriimesi sonucunds agagidaki caplar igin Sngdrillen kuvvetler tbloda

verilmektedir.
Ankraj Capi (mm) Kuvvet (kgf) |
1& ]
24 | 1520}
% | 23370
EP) 32023 |

istanbul Teknik Universites - Deneyiel Mekani Laborstuvan Sayfad fa
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